TAS KOMURU OPTIMUM DAGITIM MODELI

Bu gahsmada, toplam dagim ma-
livetini minimum vyapmak igin, tasko-
miirii kaynaklarindan kok firinlarina
taginmasl gereken opfimum kémir mik-
‘tarine veren bir lineer programlama mo-
deli sunulmakta ve tlkemizde kullanim
olanaklarl tartistlmaktadir.
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Optimum Transpbrt Mode] For Coal

In this article a linear programming

‘model has been offered which gives

the optimum amount of coal which
must be transported from the

resources to the coke ovens in order to
minimize the total distribution cost and

the conditions wnder which it is
applicable in Turkey has been discussed,

1, GIRIS

Demir - Celik iiretim sektériiniin bir girdisi de tas kémiiriidiir, Tag k-
miiriiniin yiiksek firinlarda kok komiirii olarak yogun kullanimi ve iilke
diizeyinde ¢ok sayida tag komiirit kaynagr bulunmasi ise kaynaklardan tii-
ketim merkezlerine olan tag komiirli akigt konusunda bazi siir kosullari
dogurmaktadir. Bu smur kosullari kok firinlarinin daha &nceki galisma sart-
larindan dogar. Calismamizda arz - talep dengesi yaminda adi ileride veril-

mekte olan siur kogullart altinda iilke diizeyinde. toplm dagitim maliyetini
minimum yapan en iyi dagitim mikarlarini veren bir model sunulmaktadir.

Calisma 1973/74 yillarinda Ingiliz Celik Sirketi Sheffield Yoneylem
Aragtirmast boliimiinde yapilmuis ve uygulanmustir a,

2. MODELDE KULLANILAN DEGISKEN:VE SABITLER

1

i = 1,2,...m Tas Komiirii kaynaklari
i = 1,2,...n Kok firtnlari (pazar)
Cy = Kaynaklar ve pazar arasindaki birim- tagima maliyetleri

Xi; = Kaynak ve pazar arasinda tasima miktarlar
a; Kaynak arzi

i
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b; = Kok firim talebi

V; = Komiirdeki nem miktar1

S; = Komiirdeki kiikiirt miktan

P, = Komiirdeki fosfor miktari

C;, = Ké&miirdeki karbon miktar

K, = Komiirdeki kiil miktar

t; = KoOmiir tane biiylikltigii

g1 = Komiirdeki ugucu gaz miktarn

Vi, S, P, C, Ti, G; = Kok firinlarimin miisaade ettikleri nem, kiikiirt,
: ' fosfor, karbon, kiil, tane biiyiikliigii, ugucu paz

maksimum miktarlari,
3. MODEL

Kurulan modelin dogrusal programlama amag fonksiyonu ve -smir ko-
sullar1 asafida verilmektedir,

Amag Fonksiyonu :

- Modelin amaci1 kaynaktan tiiketim mekezine olan toplam tasima ma-
liyetini minimize etmektedir. m adet tas komiirii kaynags ve n adet kok
firin1 arasinda tasiniian X,; tas kdmiirii miktan olarak amag fonksiyonu (Z)

il -

Zoin = ZE Cy Xy ' . ' 1)

olarak yazilir.

Simirlayicr Kosullar : —

Tag kOmiirii arzi ve tiiketim dengesi yaninda tedarik simr kosulu,

rinda herbir kok firin1 belirli bir miktarin asilmasim istemez. Bu degerler
kok firmlanmn belirli tipteki kdmiir harmanma gdre calistign varsayimi
icinde V, Z, P, C, K, T, G igin maximum bir deger vardir anlamindadir.

1°) Arz- Talep Sinmr Kosulu

a3 @

2°) Tedarik Simr Kosulu :
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" Bir kaynagin kok firmlarma verecegi kdmiir ve bir kok firminin kdmiir
kaynaklarindan saglayacagi komiir icin tedarik miktar1 smir kosulu asagi-
daki gibi yazilir ; ‘

\

i=12..mign 3 X; = a (3)
i

i=1,2,...n igin 3 Xy = b
i

39 Nem Swur Kosulu

= 1,2,...nigih VX, <V, )
i
4°) Kiikiirt Sirur Kosulu
j = 1,2,..n i¢in 3 $iX; < S &)
1
5°) Fosfor S Kosulu Ke
j=1,2..n ign 3 PX, <P e

1
6°) Karbon Smur Kosulu
i=1,2..n ign 3 CX; <G (7
i .
7°) Kiil Svur Kosulu
j = 1, 2, P 1 | iQin 2 k[X“ < K]‘ . (8)
. 1 .

8°) Tane Biiyiikliigii Sty Kogsulu
= 1,2,..n igin 36X, < Ty ()

i

9°) Ugucu Gaz Sinr Kosulu

i=12..nicn 3 gX, < G (10)
. i

4, SONUC

Ulkemiz igin verilen tas kdmiirli optimum dagitim modelinin’ uygulan-
mas1 arastirilacak olursa yerli (tek) tas kdmiirii ile ithal edilen tas komiir-
leri arasinda en iyi dafitim politikalarmin saptanmasi olabilir. Bdyle bir
calisma icinde modelde verilen maksimum degerler daha ©nceden labora-
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tuvar deneylerinden saglanab'iliir. Ama bu galismalar tas kOmiirii tedarik
edilecek iilkelerden (kaynaklardan) Srnek alinarak gerceklenir ve daha sonra
baglant1 yapilabilir,

Verilen model entegre demir - gelik iiretim sisteminin ilk kademesi
olarak diigiiniilebilir. Benzer bir galisma yapma olanagi demir cevheri kay-
naklar1 ve yitksek firmnlar arasindaki cevher dapitmn sistemi olarak ortaya
gikar. Ama bu promlem FABIAN '® tarafindan optimum harman problemi
olarak ¢oziilmiigtiir .
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