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ESKi TURKLERDE KUYUMCULUK GELENEGi VE METAL
SUSLEME TEKNIKLERI

Dog.Dr.Sibel KILIC”

OZET

En eski sanat ve zanaat dallarindan birisi olan kuyumcluk hizla gelisen teknolojiye yenik diismeyen, Onemini ve
otantik yapisini yiiksek diizeyde koruyabilme 6zelligi ile dikkatleri g¢eker. Zira micevherin metasal
ozelligi, toplumun estetik 6zelliklerini yansitan yonii ve igerdikleri zengin ikonografik unsurlari ile ge¢misten
giiniimiize giiniimiizden ise gelecek yiizyillara degin anlam ve Onemini korumaya devam edecegi aciktir.
Toplumlarin materyal kiiltiir unsurlar1 arasinda énemli bir yer tutan takilarin yapim ve iiretim teknikleri eski
donemlerin ilkel kosullarindaki ustalarin yaratici yonlerinin giicnii ve teknik dehalarini ortaya koyar. Nitekim
s6z konusu geleneksel teknikler halen gegerligini tiim sicakligi ile korumakta olup, ustanin estetik yaratici giici
ile birleserek giintimiiz Tirk topluluklarinda hayat bulmaya devam etmektedir. Tiirkmenistan’in Askabat ve
Merv Bolgesine yapilan alan arastirmast sonucunda, ilgili literatiir taranarak, bolgedeki taninmis ve itibar géren
zergerlerle gortismek sureti ile, eski kuyum dretim yoéntemleri/metal siisleme teknikleri ve bazi incelikleri
derlenmistir.

Anahtar Kelimler: Metal Siisleme Teknikleri, Taki tiretim teknikleri, Tirkmen Kuyumculugu, Eski Tirk
Kuyumculugu

The Tradition of Jewellery Amongst Ancient Turks and Techniques of Metal Ornamentation

ABSTRACT

Being one of the ancient art and craft branch, jewellery has preserved its authentic structure and
importance which draws attention by not getting defeated fast developing technology. Due to the meta
properties, the dimension that reflects the aesthetic aspect of the society and due to rich iconographic contents
jewellery, from past to present and from present to the future will continue to preserve their significance and
prominence. Having a significant place among the material cultural elements of societies, production techniques
of jewelleries illustrate the creative aspects and technical skills of masters of ancient times. Thus, these
traditional techniques still preserve their validity by coupling together with the aesthetic and creative skills of the
master finds life for itself among the present Turkic societies. As a result of a fieldwork conducted in Merv and
Ashgabat regions of Turkmenistan, by browsing through related literature and by conducting interviews with the
known and respected zergers (jewellery maker) in the region, ancient jewellery production and metal
ornamentation techniques and their details have been compiled. Thus, amongst Central Asian Turkic societies,
Turkmenistan traditional silver jewellery making tradition being an influential art and craft branch from past to
date still is in existence to meet the intensive domestic demand. It is therefore, ornamentation techniques in
question still survives in Turkmenistan where owning all of authentic jewellery is still an element of prestige.

Key Words: Techniques of Metal ornamentation, Jewellery Production Techniques, Turkmen Jewellery,
Ancient Turkic Jewellery

Tiirkmenistan Taki/Miicevher Yapim Yontemleri

Tilirkmenistan kuyum sanat ortamini diinya kuyum sanat ortamindan ayiran en énemli
ozelliklerden birisi, bir kuyumcunun, miicevherin tiim teknik ve estetik asamalarma tek
basina hakim olmasidir. Oysa bilindigi iizere miicevher  son derece komplike bir olusum
olup, birbirinden bagimsiz ve her birinin ayr1 ustalik gerektirdigi tasarim ve {iiretim
bileskesidir. Uretim siirecinin, tasarim, sadekarlik,mihlama,kalemkarlik, savatlama,mineleme,
vb. gibi birbirinden farkli sayisiz ustalik ve sanatkarlik hiinerleri gerektirmesi nedeni ile
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organize bir biitliinligi ifade eder.

Ancak Tirkmen takilari, tasarim asamasindan iiriin ortaya konuncaya degin, tiim farkli
ustalik gerektiren asamalari, tek bir ustanin elinde ¢ikmakta olup, {iriiniin lizerinde tam bir
hakimiyet ve yeterlilik s6z konusudur.

Dovme Teknigi, dogal madenlerin ilk kesfedilmesinden itibaren kullanilan en eski
metal isleme teknigidir. Nitekim Orta Asya Tiirk topluluklarinin ata meslegi olan Demircilik
mesleginin temel pratigi, tavlanan demiri déverek bi¢cim vermektir. Karaaga¢ denen sert bir
agac tiirli olan kiitiikk, Ors ve tas cekiclerin kullanilmasi suretiyle yapilan dévme islemi, en
ilkel ve arkaik kuyum tekniklerinden birisidir. Orta Asya Tiirk topluluklarinda ana taki yapim
malzemesi olan altin, giimiis materyalleri ise, soguk olarak ceki¢lenmeye imkan veren
malzemelerdir. Bu yontemde glimiis eritilip, uygun kaliplara dokiidiikten sonra, ¢ekicle
doviilmek sureti ile giimiise dilenen kalinlikta iiretilecek takinin tabiatina baglh olarak sekil
verilir.  Glnimuz teknolojik gelismelerine paralel olarak, dévme yonteminde ve
malzemelerinde bir takim farkliliklar s6z konusu olmustur. Ancak, bugiinkii Tiirkmen kuyum
sanat ortaminda halen elle doverek sekil verme uygulamalarina devam edilmektedir. Erken
donemlerde, Ors adi verilen metal zeminde, sapsiz tas cekiclerle yapilan dovme islemi ile
genis yiizeyleri bicimlendirebilmek miimkiin olabilmistir. Ancak bu yontem, 6nemini zamanla
kaybetmis, yerini, giimiis ve altin cevherlerinin eritilerek kaplara konulmasi suretiyle sekil
verme yontemine birakmistir (Aitchison, 1960:21-22).

Kuyumcu Malzemeleri
Eski donemlerde, avcilik ve hayvancilik donemlerinin cografi kosullar1 ve yagsam

bi¢cimlerine paralel olarak, demircilik mesleginin icrasi, materyal ve malzemeleri baglaminda
mobil bir sistemi gerekli kilmistir.

Fot.1: Askabat Milli Etnografya Miizesi S.Kilig-2010
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Fot.2: Tiirkmenistan Milli Miizesi, Kuyumcu Malzemeleri, Askabat, S.Kilig, Agustos 2011

Bu yiizden, bir demirci ustasinin envanterini olusturan malzemeler, ayn1 zamanda Kuyum
sanati i¢in gerekli olan ilkel temel gereglerdir ki bunlar; seyyar olarak kolayca taginabilen, ors,
mengene, kerpeten, ¢ekic, keski, ege, makas ve tel cekim kalibidir.

Egeler ¢esitli boylarda ve kalinliklarda bulunmakta olup, islemin hassasiyetine gore gerekli
olan boyutu tercih edilerek kullanilir.

Fot.3: Kuyumcu Murat Sahedov Atabayewig atdlyesinden egeler, S.Kilig,Askabat-2011

Fot.4: Owez Soyiinov Atdlyesi Askabat (S.Kilig-2010)
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Fot.5: Murat Sahedov Atabayevic Atdlyesi,Askabat (S.Kilig-2010)

Zira bahsedilen malzemeler, biiyiik hacimli metalleri bi¢gimlendirmek icin yeterli olmayip,
kiicik hacimli  ve metale hakimiyet saglayabilen ilkel aletlerden olusmaktaydi. Geleneksel
bir giimiis atdlyesinde , en kaliteli kil camurdan mamul, usta tarafindan yapilmis, yuvarlak bir
ocak bulunur. Atélyede kullanilan basit ama etkin malzemelerin cogu, ustanin bizzat kendisi
tarafindan yapilmakta olup, bunlar arasinda, ocak atesini canli tutma vazifesini goren, keci
derisinden koruk, cekig, oOrs, ambir (pense) oigii¢ (kalem), kesgi, delgeg, torpii ve gesitli
boyutlarda keski aletleri bulunmaktadir.

Geleneksel Taki Yapim Yontemleri

Orta Asya kuyumculari, bilinen biitiin geleneksel taki yapim ve siisleme tekniklerini
kullanarak giiniimiiz kuyumculugunun arkaik modellerini olusturmuslardir (Khakimov,
2005:632). En basit ve sade tanimi ile; dncelikli olarak, klasik bir sekilde, her bir taki icin
ayr1 kaliplar olusturulur. Ardindan, keski aletleri ve ¢ekigler ile form olusturulduktan sonra,
cesitli silisleme teknikleri ile dekore edilerek siislemenin gereklerine gore altin kaplanip
taslarla bezenir.

Tirkmen miicevher ustalariin kuyum aletleri, her bir motif semasi i¢in kesilen
kaliplar i¢in ayr1 malzemelerden olusur. Dolayist ile irili ufakli ayr1 motif kaliplarma ozel,
minik ¢ekicg,keski ve dovme aletleri kullanmiglardir. Bu uygulamada karisik bir teknik
kullanim1 yerine oldukca sade uygulamalar s6z konusu olmus, 6zgiin forma uygun tekniklerle
stislenen metaller, akik, firuze yada renkli camlarla stislenmislerdir (Soltanova, 1968:12,15).

Tasarmmlarin Cizim Asamasi

Orta Asya Kuyum Sanatinda Giimiis taki yapim siirecinin fazlarini detaylandirmadan
once, glinlimiiz kuyum sanatinin teknik uygulamalarini olusturan, taki yapim siirecinin
asamalarini  ana hatlar ile detaylandirmak gerekirse, ilk siray1 tasarimin ¢izim asamasi alir.
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Fot.6:

Fot.7: Murat Sahedov Atabayevi¢ Taki Tasarim Taslagi ve Kalib1 Askabat (S.Kilig-
2010)

Takinin yapimina baglanmadan Once, ustalar taslak olusturur ve detaylarin tamami bu
¢izim iizerinden etiit ederek degerlendirilir. Once eskiz kagidi iizerine cizilen taslak ve
ardindan islenecek yiizeyin lizerine aktarilan tasarim, {retimin 6n hazirlik safthalarini
olusturur.
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Fot.8:Kil Testere ile Kalip Kesme Islemi Askabat (S.Kilig-2010)

Cizimin tamamlanmasindan sonra, kalip dokiim, mum model yada sablon asamasina
gecilir. Mum model, takida bulunan karmasik detaylari diizeltmek i¢in yapilir. Dokiimden
sonra, taki parlatilir ve degerli yada yar1 degerli taglarla siislenir. Bazi durumlarda ise takinin
rotus islemleri kalem ya da kakma isleri ile yapilir.

Fot.9: Temizleme Asamasi

Taki1 yapim teknikleri yiizyillardan bu yana yazili olmayan kaynaklara dayali olarak
giiniimiize kadar ulagmistir. Bu kaynaklardan edinilen bilgiler, eski caglardan giinlimiize
degin ulasan kaliplarin, cogunlukla dokiim metodu ile yapildiklarin1 gostermektedir. Oxus
Hazineleri ve Tillya Tepe Nekropolisi’nde bulunan ¢ok farkli formlardaki yiiziikler, onlarin
Miirekkep Baligi kabugu ya da ince tanecikli kumdan yapilan kaliplarla yapildiklarina isaret
etmektedir.

Kalip cikarma

Kalip ¢ikartma, birbirinin aynist olan bigimleri ¢ogaltmak icin kullanilan bir teknik
olup bugiinkii Tiirkmenistan’da ana hatlar1 ile bu islem, su sekilde gerceklesmektedir: Bigimin
kusursuz ¢ikmasi i¢in yiizeyi iyice temizlenmis olan latun, kor haline gelinceye kadar
kizirdirilir. Daha ince bir tabaka giimiis, latunun {izerine yerlestirilir. Bunun iizerine kursun
konduktan sonar, bi¢im glimiise aktarilincaya kadar g¢eki¢ ile dovme islemi devam eder.
Burada kursun kullanilmasinin sebebi, ana metalin iizerindeki motifin deformasyonunu
onlemektir. Ornegin, sakak pandantifleri iki yarim-dékiimden olusurlar ve her ne kadar kismi
olarak kapatilmiglarsa da birlesim noktalar1 fark edilmekte olup, bunlar bazen lehimle ve
disklerle kapatildiktan sonra, tamamlama islemi ise hafif kabartma ile yapilir. Bu siirecin
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uygulanmasinda, usta keskiyi sol el ile, kalem keski ¢ekicini ise sag el ile tutarak, kalib1
cizime gore yerlestirmek i¢in farkl siddetlerle ¢ekigler (Neva, 2009:63).

Fot.10: Kalip Cikarma

Boylece dilenen bi¢im glimiis yiizeye algcak ve yiiksek kabartma seklinde aktarilmis
olur. Takilarda kullanilacak yiizey, genel olarak takinin yiiksek kabartmali kismidir. Algak
kabartma kisim, ya bos birakilir ya da kapatilarak diiz bir yiizey olusturulur. Kiigiik
detaylarin diizgiin ¢ikmasi i¢in ise, ince bir aletle hassas bir sekilde islenir.

Miirekkep Balhig1 Kalib1

Eski donemlerde kullanilan kalip yontemlerinden birisi Miirekkep Baligi Kalibidir.
Miirekkep baligi kabugundan yapilan kaliplar, tek kullanimdan sonra yanmalar1 sebebiyle
tekrar kullanilamazlar. Bu baligin, kalip olarak kullanilacak olan kismi, baligin i¢ bolgesi
olup, 8x4 ve 15x6 cm. ebatlarindadir. “Miirekkep Balig1” Avrupa’yr cevreleyen tiim
denizlerde ve Ozellikle de Adriyatik Denizi’nde bulunur. Gozenekli olan baligin kemiginin
ana yapist, kalsiyum karbonattan olusur ki, bu yap1 baligin suda ylizmesini saglar. Miirekkep
Baligi yontemi, bugilin dahi bazi1 geleneksel kuyum ustalar1 tarafindan, farkli yiiziik
tasarrmlarinda ve kiigiik objeleri dokmek igin kullanilmaya devam etmektedir. Ince tanecikli
kumdan yapilan kaliplar bugiin dahi kullanilan kaliplarin ilkel prototipleri olup, iri objeler
liretmeye ya da seri liretime imkan taniyan bir dokiim yontemidir. Taki yapmak amaci ile,
miirekkep balig1 kemigi, yapilacak olan takinin sekline, modeline ve kalibin boyutuna yada
yiiziik kasinin boyutuna bagl olarak uzunlamasina iki yada ii¢ parcaya kesilir. Kalsiyum
karbonat bir bicakla ayristirildiktan sonra diger kisimlar zimpara kagidi ya da torpi ile
diizlestirilir. Daha sonra bu pargalar, siki bir bilesim elde edilene kadar birbirlerine
stirtiildiikten sonra, iigiincii parga alt kisma takilir. Yiiziiglin modeli, tepe asag1 olmak iizere,
uzun eksen yariya ulagana kadar orta kisma bastirilir. Ustalar tam yetecek miktarda ve uygun
sekilde taslar segerler ve bunlarin takinin iizerinde girecekleri yuvalarmi ve tutturma
kaliplarin1 hazirlarlar. Daha etkin bir artistik goriiniim i¢in takinin dis ylizeyine kabartma
yapilir (Neva, 2008:66-72).
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Tiirkmen Kuyum Sanatinda Giimiis Isleme Siirecinin Fazlar
Giimiis Tabaka Yapim

Glimiis taki iiretimi bir takim fazlardan olugsmakta olup, bunun ilk asamasi giimiis
tabaka yapimmidir. Giimiis kiilgeler ve sikkeler topraktan yapilmis bir pota igerisinde
eritildikten sonra, ince giimiis tabakalar halinde dokiiliir. Kullanilan toprak eritme potasi ise,
cege denilen bir kum, kémiir kiilii ve Sika * ad1 verilen bir karisimla yapilmaktadir. Bazen de
giimiis ve altin eritmek icin atese dayaniklt metal potalar kullanilmistir. Eritilen metal ise,
dokimden bir siire sonra sandal adi verilen ors iizerinde ¢ekiglenerek, calismaya uygun
sertlikte bir kivama getirilir. (Aitchison, 1960:21,22). Yapilacak takinin tiiriine gére formlar
metal makaslarla kesilir ve kesim hatalar1 kalemle diizeltilerek fazlaliklar atilir. Ikinci
asamada ise, motiflerin ana hat konturlari, akik tas1 yada cam boncuklarin girecegi oyuntular,
giimiis tel, noktalardan olusan giimiis kopriiler ve tel ile yapilan yilan motifi gibi bezemeler,
tabakanin iizerine islenir. Algak ve yiiksek kabartma uygulamasi, ¢izme kalemi denen kalemle
sistematik motifler ya da Nerek adli kalemle serbest ¢izimler aligilagelen tekniklerdir.
Serachs ve Salor Vahas kabilelerinin ise kalip kullandiklart bilinmektedir. Noktalama teknigi
ile ortaya ¢ikarilan sekiller, ¢cok uglu ¢elik kalemlere cekigle vurularak igeri gomilmek
suretiyle, nakis cekici ile nakislanirlar. Giimiis ustasi i¢in bir sonraki adim ise, iizerinde
calisilan glimiis tabakaya, dnceden ¢izilmis olan motifin ¢izgilerini takip ederek nakislamak
ve boylece bir derinlik elde etmektir. Piiriizlii yiizeyler ise, ege ile torpiilendikten sonra,
taglarin gomiilerek yerlestirilmesi i¢in glimiis teller ve kopriiler giimiis plakaya lehimlenirler.
Eski bir taki eritilerek, icerdigi altimin giimiisten ayrilmast gerektiginde ise, giimiis ustasi su
teknigi kullanir: Metal yavasca eritilerek i¢i soguk su dolu bir ¢caydanliga bosaltilarak burada,
damlacik formuna doniistiiriiliir. Bu damlaciklar daha sonra alinarak i¢inde sicak asit bulunan
kaplara konulur. Giimiis, bu asit igerisinde ¢oziintirken, altin ise dibe batmak suretiyle siyah
bir kum goriiniimiine biiriiniir. Durulandig1 zaman bu ¢okelti, saf altin olarak ortaya cikar. I¢i
soguk su ile doldurulmus kilden yapilmis bir kap ise, glimiisii asitten ¢ikarmak i¢in kullanilir.
Sicak asit, bu suyun i¢ine dokiiliip, bir miktar bakir ilave edilerek, gilimiis bu vasitayla
¢okeltisinden ayrigtirilir. (Schletzer, 1983:67-69).

Giimiis Tel Yapim

En yuksek ayara sahip giimiis kolayca esneyip uzayabilecek kadar isitilarak, iki
ucundan c¢ekilmek suretiyle tel elde edilmekte olup, bu teller basta takilarin bordiir kisimlari
olmak tizere yiizey siislemelerinde kullanilir. Bir gram glimiisten takriben 60 metre
uzunlugunda tel ¢ikmas1 miimkiin olup, bunlar, yilan izi ve bugday nakislari denen motiflerin
yapilmasinda kullanilir. ( Owez Sdyiinhanow Muhammedov,Kisisel Goriisme notlarindan
Askabat 20.11.2010).

! Beton ve harg karigtmindaki ¢imento ve kum ile reaksiyona girerek kapiler bosluk ve gozenekleri dolduran,
kullanima hazir, sivi su gecirimsizlik katki maddesidir
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Fot.11: Yilanizi Motifli Taki, Askabat C61 Pazari, S.Kilig,Eyliil 2010

Tel yapim siireci, siire¢ bir pargca giimiisiin Ors iizerinde c¢ekiclenerek cubuga
dontistiiriilmesi islemi ile baslar. Daha sonra elde edilen bu giimiis gubuklar yaglanir ve sim
tartgie  adi verilen ve iizerinde farkli biiylikliikkte bir¢cok delik bulunan c¢ekim kalibinin
deliklerine yerlestirilir.  “Acik Telkari” uygulamasinda kullanmak tizere dretilen bu teller
dilendigi gibi biikiilerek, kevsirleme uygulamasi ile lehimlenir (Sychova,1984:21).

Fot.12:Murat Sahedov Atabayevi¢ Atolyesi ,Tel Cekme Islemi ,Askabat (S.Kilig-2010)

Daha sonra bu c¢ubuklar diiz uglu penseler ile deligin diger ucundan ¢ekilirek, elde
edilmek istenen telin kalinligina bagl olarak daha dar bir delige takilir. Pense ile yeniden
cekilerek biraz daha inceltilip uzatildiktan sonra, bu siire¢ elde edilmek istenen tel inceligine
ulasilana kadar devam eder. Elde edilen tel, ortasindan ikiye biikiiliip bir kancaya takildiktan
sonra, her iki ucundan diiz uclu penseyle tutulup cevrilerek 6rgii olusturulur. Daha sonra bu
tel, c¢ekicle doviilerek diizlestirildikten sonra, hala sicakken, dikkatli ¢eki¢ darbeleriyle
preslenerek, {izerine nakis i¢in c¢entikler acilir. Taslarin yerlestirilmesi i¢in yuva yapiminda
kullanilacak teller ise giimiis tabakanin tlizerine yerlestirilen diisey dizilimli ¢iviler etrafina,

tellerin sarilmasi ile elde edilirler.
/'o
~ ,’.\U -
| |

Fot.13: Murat Sahedov Atabayewig atdlyesi,S.Kili¢, Temmuz 2011
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Fot.14: Sekillendiris Miizesi,S.Kilig

ERA T ™\

Fot.15: Sekillendiris Sanat1 Miizesi Askabat,S.Kilig,2011
Giimiis Yaldizlama

Uciincii asamada, giimils plaka, ateste yaldizladiktan sonra taslar yuvalarma
yerlestirilir. Glimiisiin yaldizlanma islemi esnasinda, once altin plakalar harli kdmiir atesinde
iyice 1sitildiktan sonra, altin madeninin alt1 kat fazlasi kadar civa, eritilmis altina karistirilir.
Boylece erime noktasi altindan daha diisiik olan bir altin amalgami elde edilir. Elde edilen bu
altin amalgam, suda bekletilirken yaldizlanacak olan glimiisiin yiizeyi de temizlenerek,
deoksidize edildikten sonra, dikkatli bir sekilde amalgamlanir. Bu baglamda yapilacak
amalgam islemi, civa, nitrik asit, altin ve glimiisiin en uygun kombinasyonunu elde etmek
i¢cin, yliksek oranda su iceren bir ¢ozelti ile isleme tabi tutulmasidir. Daha sonra bu alasim,
diizgiin bir yiizey elde etmek amaci ile bakir spatula ve tung firga ile yaldizlanacak objeye
uygulanir. Uygulama isleminden sonra ise, yapilan taki, ates lizerine konularak, civanin
buharlagmasi saglanir. Tlirkmenler bu ates igin aga¢ yada sakasaul atesi kullanirlar. Bu ates;
baslangicta ¢ok diislik olup, giderek koriiklenir ve glimiisiin {izerinde kalic1 bir altin tabakasi
elde edilinceye kadar taki ateste tutulur. Daha sonra ise, kuyumcu, eline aldig1 bir pamuk
topuyla eriyik halindeki altini, giimiisiin {izerine esit bir sekilde dengeli bir yiizey elde
edilinceye kadar yayar.

Amu-Derya Nehri’nin orta kisimlarinda yasayan Yomud, Oguzali, Goklan ve Ersari
kabilelerinde, ¢eki¢clenmis giimiis ve altin diskleri glimiis plakanin {izerine yumusak lehimle
tutturmak, olduk¢a yaygin bir uygulamadir. Bu diskler yukarida bahsedilen sekilde
yaldizlandiktan sonra, minkaldeste adi verilen ince glimiis tabakalarinin demir ve tung
kaliplara bastirilmasi yolu ile elde edilirler. Oncelikle kursunla kaplanan giimiis tabaka, daha
sonra kaliplardaki oyuklara yerlestirilip ¢ekiclenerek, kalibin sekline gore kesilmis parcalar
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elde edilir. Kursun, glimiisten daha yumusak olmasi sebebiyle, takiya zarar verme ya da
tahrip etme riski yoktur. Taki iiretim silirecinin, dordiincii ve son asamasi olan tag dizme
safhasinda, akik tasi, tiirkuaz ve cam boncuklar g0z denilen yuvalara, sembolik dogalarina
uygun bir formatta yerlestirilir (Schletzer, 1983:67-68).

Eski Tiirkmen Simyacilarin Taki Materyali ve Taslarim Uretmeye iliskin Ilgi
Cekici Metodlan

Simyacilar ugras alanlarina giren maddeleri, sert ve ugucu olmak Uzere ikiye
ayirmig, yedi gezegene atfen yedi gesit sert madde dort mevsim geregince ise dort ugucu
madde oldugunu ifade etmislerdir. Bu iki maddeyi birlestirmek i¢in onlarin 6zelliklerini
ogrenmek gerekir.? Simyanin en sert maddelerinden ikisi olarak kabul edilen giimiis ve altim
Tiirkmen kuyumcular Ay ve Giines ile iliskilendirmislerdir. Ozellik itibartyla, simyacilarin
degerlendirmesi geregince altin, sicak ve yumusak, giimiis, soguk ve yumusak, kalay, soguk
ve nemli, bakir, sicak ve kuru, civa, soguk ve nemli, arsenik, sicak ve kuru, kiikiirt, sicak ve
kuru, tutya, sicak ve kuru 6zellige sahiptir.

Eski Tiirkmen simyacilarin altin, giimiis, demir, bakir ve kalay1 eritmek i¢in
uyguladiklart yontemlere gegmeden once, kuyum sanatinda kullanmak iizere hazirladiklari,
altina ve glimiise oldukca benzer olan maddeleri iiretme yontemleri olan son derece ilging
uygulamalara deginmek gerekir.

Giines ile temsil edilen altina benzer maddeyi liretim yonteminde; Yilanbasi, kar
beyazi olana kadar yakilir. Sonra esit miktarda nisadir, anzarut (bitki reginesi/dogal recine) ve
beyazlagsmis olan yilanbasi, iyice ufalanip bir kaba konarak sabahtan aksama kadar
bugulanmis sirkeyle 1slatilir. Saglikli bir eriyik elde etmek i¢in, altin, glimiis, demir, bakir ve
kalayi kiiciik pargalara ayrildiktan, altin sarist bir renk ve siv1 bir kivam alincaya dek, tizerine
bugulanmis sirke dokiiliir (Tiflis1,2005:17,39,40).

Glines ile 6zdeslestirilmis olan altin eriyigini elde etmek i¢in, iki danik (dirhemin
1/6) giimiig, yarim danik piring(latun) ve bakir ayni kapta eritilir. Yarim dirhem kalay ise
ayr1 bir kapta eritilip sonradan diger karisima eklenir. Hazir oldugunda kabindan ¢ikarilan
eriyik kendiliginden parcalanir. Daha sonra eriyigin istline, ¢ kati kadar bakir ilave
edilmek suretiyle, altina benzer bir madde elde edilir. Hi¢ bir kuyumcunun bu eriyikle altini
ayirt etmesine imkan olmamuistir.

Ay anlamina gelen giimiis eriyigini elde etmek icin ise, Cin demiri rendelenip ayni
miktarda boraksla beraber eritilir. Ustiine en iyi kalaydan aym miktar ilave edilip tekrar
eritilir. Bu islemlerin sonucunda giimiise benzer bir madde elde edilerek dilenen seklin
verilmesi mumkin olur. Bunlarin yani sira yine giimiise benzer bir malzeme elde etmek i¢in
ilging bir yontem daha mevcuttur. Bu yontem geregince, otuz dirhem iyi cins piring, iki
dirhem giimiis ve kalay ayna kapta eritilir. Uzerine ufalanmis Suriye cami katilarak elde
edilen maddeden taki hammaddesi elde edilir. Yeni altina eskimis altin rengi verme
yonteminde ise; iyice ufaltilmis mirekkep cevizine su katilarak kisik ateste kaynatilir. Su

2 Hubaysh Tiflisi’nin 12 13.yiizyilda yazmis oldugu Beyan-u Sanaat (Senetlerin Beyani) adli eseri, Tiirkiye nin
Siileymaniye Kiitiiphanesinden temin edilip Miras El Yazmalar1 Enstitiisii tarafindan 2005 yilinda Farga ‘dan
Tirkmence’ye ¢evrilmistir .
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kaynay1p yariya indikten sonra siiziilerek ¢okelti atilir. Rengi degistirilecek olan altin bu suda
biraz bekletildikten sonra demir parcasina konarak atese tutulur. Boylece altin kurur ve eski
altin rengini alir. Bakira cesitli yazilar yazma metodunda, bakirla
zanjar(Cu(CH3COOH).) birbirine iyice siirtiiliip, zanjarla yazilir. Bakirin bir miiddet ateste
bekletilmesini takiben, yazilar giizel ve parlak bir hal alarak, adeta giimiisle yazilmis hissini
uyandirir. Graniti parlatma metodunda ise, 6ncelikle granit iyice cilalanir. Sonra cam bir kapta
az miktarda zeytinyag1 ve kiikiirt karisimina konarak kapag kapatilir. Kapakla kabin birlestigi
yer, kille sivanir ve iki giin ateste bekletilir. Iki giin sonra granit kabindan ¢ikartildig1 zaman
yakut gibi parlar (Schletzer, 1893:38).

Tiirkmenistan Kuyum Sanatinda Metal Siisleme Teknikleri

Tiirkmen takilarinda kullanilan geometrik motif ve {isluplar oldukc¢a orijinal olmakla
beraber, bu siislemelerin karsilagtirmali analizleri, bizi Orta Asya Tiirk topluluklarina ait
zaman mekan algisina gotiiriir. Bu durum ise, Hun Dénemi taki yapim teknikleri ile bir ¢ok
paralellik sergiler. Bu donemde kullanilan materyaller ile; giimiis kakma, graniilasyon, sahte
graniilasyon teknikleri uygulanirken, siislemelerde, agirlikli olarak daire, {icgen, eskenar
dortgen formlar ve bu formlara uygun olarak yerlestirilen akik taslar1 s6z konusudur.
Geometrik siislemeler igeren biitlin motifler, Hun kuyum sanatinin karakteristigini ve bu
karakteristige ait Ozelliklerin gelisimini sergiler. Tirkmen ve Karakalpak uluslarinin taki
siislemelerinde goriilen teknikler ise bahsi gecen bu durumla biiyiik O6lclide benzesen
oOzellikler sergilemektedirler (Paleczek, Katschnig, 2004:24).

GUnUmUz Tiirkmenistan kuyum sanatinda kullanilan taki teknigi ve siisleme metotlari,
tim diinya kuyum sanatinin iizerine oturdugu zemini olusturmakta olup, bu geleneksel
tekniklere eklenen cagdas teknolojileri kapsamaktadir. Zira Asagida anlatilan siisleme
metotlarinin;  erken  Tirkmenistan tarihinde, donemin kosullar1 g6z  Oniinde
bulunduruldugunda, yiiksek bir yaraticilik ve keskin zeka {irlinleri olan manuel kuyum
teknikleri olduklar: gériiliir. Oyle ki gegmisten giiniimiize degin bu teknikler, orijinalliklerini
halen korumakta olup, ilizerlerine, bilimsel gelismelere paralel olarak, iiretim kolayligi ve
seri iretim 1imkani taniyan teknolojiler eklenerek gelistirilmistir. Bu acgidan
degerlendirdigimizde, kuyum sanatinin, gerek Tiirkmen gerekse geleneksel Tiirk sanatlar
icerisinde, 6zii korunarak gegmisten giiniimiize otantisitesini koruyan, nadir uygulamalardan
biri oldugunu séylememiz miimkiindiir.

Geleneksel taki yapim zanaatgilarinin malzemeleri oldukga sade ve basit olup temel
bir takim alet ve edevatlar ile sinirlidir.Buna bagh olarak temel uygulama sekli de komplike
bir olusum sergilemez. Bu temel uygulama geregince; Gilimiis, kii¢iik toprak ocakta eritilip,
ates el ile ¢alistirilan bir kortikle liflenerek , giimiis plakalarin dokiilmesi suretiyle takinin
ana yapim malzemesi olusturulur. Motifin cizgileri kalemle oyulup, hakkedildikten sonra
delgecle cekiclenir. Gilimiis tel ise, ¢ekim isleminden sonra hafif ¢eki¢ darbeleri ile motif
cizgisinin oyuntularinin igine yerlestirildikten sonra lehimlenir. Siisleme graniilleri ise,
giimiis tellerin kiigiik parcalar halinde kesildikten sonra, bunlarin matkapla iizerinde delikler
acilmis olan bir plakanin iizerinde 1sitilmasi, eriyen giimiisiin daha sonra soguk su ile
doldurulmus bir kabin igerisine diisiiriilerek, sertlesip graniil haline gelmesi sureti ile
gerceklestirilir . Bu graniillerin  daha sonra ana taki iizerine lehimlenmesi vasitasiyla klasik
bir tak1 yapim islemi gergeklestirilmis olur (Gibbon, 1999:50).

Tirkmenistan kuyumculari, taki yapiminda kullanilacak olan, siisleme formlarini,

34


http://www.akademikbakis.org/

AKADEMIK BAKIS DERGISI
Sayi: 58 Kasim - Arahk 2016
Uluslararasi Hakemli Sosyal Bilimler E-Dergisi
ISSN:1694-528X Iktisat ve Girisimcilik Universitesi, Tiirk Diinyast
Kirgiz — Tirk Sosyal Bilimler Enstitisti, Celalabat — KIRGIZISTAN
http://www.akademikbakis.org

giimiis ve altin tabakalarda, 6nceden tasarlanmis ve ¢izilmis kaliplara gore keserek, diizgiin
konturlar olustururlar. Bazen bu konturlar agik bir sekilde geometrik formlara doniisiirler.
Metal plakalarin kenarlarina basit nakislama teknigi ile siislemeler yapilirken, siislemenin ana
odagi, metalin ve degerli taslarin birlesme ve birbirleriyle karisim noktasina verilir. Genellikle
iri bir akik tas1 ya da bunun yaninda yer alan daha kii¢lik taslar, bunlarin derin kirmizi ve
kahverengi renkleri degerli metallerle harmonize bir sekilde birlestirilerek Tiirkmen kadininin
ve kryafetlerinin vazgecilmez bir unsuru haline dontistiiriiliir (Neva,2009:4).

Baski Teknigi

Bu teknik, Tiirkmenistan’da nadir kullanilan bir tekniklerden biri olup, Kazakistan ile
sinir olan Covdurlar’in takilarinin disinda goriilmez.  Esasen Kazaklarin taki yapim
yontemlerinden birisi olan ancak sinir iilke olmas1 dolayistyla etkilesim igerisinde bulunarak,
Tiirkmen takilarindan da goriilen bu teknikte;  figiirlii ya da yuvarlak sekilli bir miihiir ile
metal yiizeyde centikler olusturularak, motif, yiizeye baski yoluyla transfer edilir. Bu baski,
giimiisle kaplanarak, baski miihrii, bu kaplanan baskili alan {iizerine tekrar uygulanir
(Sychova, 1984:21). Konveks ya da konkav bir deseni baskilamak i¢in kullanilan baski

kalemi, mat ve silik bir goriintiiye yol ac¢tigindan, cilalama islemine tabi tutularak parlatilir
(Neva,2009:21).

Fot.16: Baski1 Teknigi ile yapilmis Covdur Takisi,Askabat Col Pazari,S.Kilig,2011

Hakketme ve Presleme Teknigi

Hakketme, metal yuzeyin belli bir dekor, desen ve motif ¢izgisi Uzerinden keski,
kalem, delgi, baski miihrii ve benzeri ¢elik malzemeler yardimi ile oyulmasi sureti ile yapilan
siisleme sanatidir. Diizgiin ve motifli yiizeyler, ¢ceki¢ ya da keski gibi malzemelerle geri plan
yaratilarak oyulur. Ortaya ¢ikan yiikseltiler ise, ice dogru cekiclenip diizeltilerek diizgiin
formlar elde edilir.

Asagidaki ornekte, hakkedilmis bir bilezik detayr goriilmekte olup, silislemenin
detaylar1 ve konturlar1 6n plana cikartilmis, zeminde mat ve diiz yiizeyler birakilmistir
(Kalter,1984:137).
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Fot.17: Giimiis lizerine Hakketme ve Presleme Teknigi — J.Kalter

Hakketme Teknigi’nin goriildiigii uygulama alanlarindan birisi, kadin bilezikleridir.
Bu bileziklerde,  “ac¢ik hakketme” teknigi kullanilmis ve flizerleri yaldizlanarak dekore
stislenmigstir. Bileziklerin yanisira bu teknik, Gulyaka denilen gogiis takilarinin
yuzeylerinde de gorulmektedir (Khakimov, 2005:640).

Fot.18: Merv ipek Yolu Pazari, S.Kilic, Temmuz 2011

Granilasyon ve Sahte Granilasyon

Cok eski donemlerde, sadece burun halkasi yapiminda kullanilan Graniilasyon
Teknigi, gilinlimiizde daha yaygin bir sekilde kullanilmakta olup, metal isleyenler ve
Ozellikle taki ustalar1  arasinda oldukc¢a uzun zamanlardan beri bilinerek uygulanmaktadir.
Bu teknik ozellikle, Akdenizli kuyumcular arasinda, MO IV. Yiizyil’da Sakalar, daha
sonralart  Suriye ve Bizansli taki yapimcilari tarafindan  kullanilmigtir. Orta Asya
cografyasinda ise, hala kullanilan bu teknik, Geleneksel ve Modern Uretim Yontemi olarak
ikiye ayrilir.

Modern graniilasyon metodu da diger birgok teknik gibi, ilkel yontemlerin gelistirilmis
halidir. Bu teknikte; aga¢ komiirii toz haline getirilir ve kiigiik glimiis pargaciklari ile
karistirilarak, atese dayanikli kilden bir potada eritilir. Eriyik madde, daha sonra bir metal
tabaka {izerine yada i¢i soguk su dolu bir kaba dokiiliir. Bu esnada, ana metal de 1sitilarak,
“balik tutkali” ya da benzeri bir madde ile isaretlenir (Kalter, 1984:138). Sonug itibariyla
minik altin yada giimiis graniil kiirecikleri elde edilmek suretiyle (Neva, 1980:63) ana metal
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tizerine bastirilarak, kaynamasi saglanir.

Bu graniiller takilarin iizerlerine iiggenler, piramitler ya da eskenar dortgenler seklinde
lehimlendikten sonra reginelenmek suretiyle giivenli bir sekilde tutturulurlar. Lehimleme
islemi esnasinda, ¢ekicle dovme uygulamasi, daha siki bir baglant1 elde etmek icin tercih
edilir.

Diger bir graniilasyon yonteminde ise, graniillerin iiretimi i¢in kullanilacak olan
giimiis kablo, kiiclik parcaciklara kesilerek {izerine matkapla delikler a¢ilmis bir plakanin
tizerine yerlestirilir.Daha sonra ise bu plakanin iizerine odun kdmiirleri yayilir ve plaka ocakta
isitilmaya baslanir. Yada usta, bir parca aga¢ komiirii lizerinde bliylik delikler acarak,
sodyum-tetraborat  ¢Ozeltisine batirilmis altin yada giimiis parcaciklari, bu deliklere
yerlestirir. Daha sonra bu komiir, demirci ocagina yerlestirilirilerek metal erimeye baslayana
kadar 1sitilir. Eriyen giimiis tel parcaciklari, deliklerden soguk su dolu kabin igine
dokiildiikten sonra, suya diisen damlalar donarlar. Ardindan, ¢alkalanarak kiireye benzer bir
sekil verilmek suretiyle 1.5 mm. ile 0.6 mm. ¢apinda graniiller elde edilir. Elde edilen
graniillerin takiya eklenmesinde kullanilan lehim karisimi, toz haline getirilmis glimiis, bakir
ve boraks’tan (tenekar) meydana gelmektedir. Lehimin erime noktasi ana metalden daha
diisiik olmasi gerektigi i¢in, karigimda bakir kullanilmaktadir. Takinin sis olarak ilave edilen
parcalart lehimle kaplanarak, taki isitildiginda lehim eriyerek, bu parcalart (giimiis tel, tas
yuvast..vs) takiya tutturur. Nihayetinde ise, lehimlenmis bdlgeler ve lehim kalintilar
sulandirilmis  siilfirik asitle temizlenerek, Cege adi verilen kumla parlatilir (Schletzer,
1983:63).

Telin ¢ap1 ve uzunlugu graniillerin boyutlarinin ve kalitesinin bir dlgiitiidiir. Yiiksek
kaliteli graniillerin her biri ayr1 ayr1 yapilirlar ki, Tilya-tepe’de bulunan takilarin bu sekilde
iiretildigi diisiiniilmektedir (Neva,2008:65). Ornekte goriilecegi iizere Covdur takisinmn
detayinda, sahte graniilasyondan dolay1 olusan birlesim ¢entikleri agikca fark edilmektedir.

Fot.19: Covdur, Sa¢ ve Boyun takisi,Askabat C6l Pazari, S.Kilig,

Gergek graniilasyonda ise asagidaki ornekte goriildiigii gibi graniiller daima takinin
Uzerinde olup igerisine gomulmez. Fakat sahte grantlasyonda, granuller bir tir ylksek
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kabartma goriiniimiinde olup, kiirecikler birbirinden bagimsiz degil, bilesimlerden olusur .

Fot.21: Graniilasyon Teknigi,

Fot.22: Sahte Graniilasyon Teknig, Yomut Giilyakasi, Askabat C6l Pazar1,S.Kilig, Temmuz
2011

Kilica Su Verme

Eskiden usta demirciler kilict sert ve dayanikli hale getirmek i¢in hizli kosan
atlardan faydalanmislardir. Bu uygulamada, usta 6nce kilicin metal kismini kirmizi hale
gelinceye kadar harlar. Daha sonra onu son derece iyi bir biniciye vererek ¢ok hizli kosan bir
at lizerinde tamamen soguyuncaya kadar bir eli ile riizgara tutmasin ister. Havanin nemi ile
sulanan kilig, parlak ve olduk¢a mukavemetli bir hal alir. Ancak bu islem Bati’da metale su
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vermek sureti ile gergeklestirilip kilig daha keskin hale getirilmekle birlikte, rakibin kilicindan
alinan daha gii¢lii bir darbe bu yontemle yapilan kilici kirabilmektedir ( Owez Sdyiihanow

Muhammedov, Kisisel Goriisme 21.11.2010).

Kakma ve Kabartma Teknigi

Diger bir taki slisleme metodu ise, 6zellikle Orta Cag’larda sik kullanilan algak yada
yuksek kabartma yontemidir.  Bu teknik, levhanin konkav bir yiizeye yerlestirilerek igten
yada konveks bir yiizeyde distan c¢izilen motiflerin, yiizeye  kabartilincaya yada
¢okertilinceye kadar ¢eki¢lenmesi suretiyle olusturulan bir yilzey slsleme ydntemdir.
Tiirkmenistan klasik takilarinin yapiminda fazlaca ragbet edilmeyip nispeten az bas vurulan
yontemlerden biri olan bu teknige, Covdur ve Yomut takilarinda daha fazla
rastlanirken, Ahal Teke takilarinda ise smirli bir sekilde uygulama alan1 buldugu

gbzlemlenmistir.
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Fot.23: Kabartma Teknigi, Tiirkmenistan Bas Milli Miizesi Ozel Koleksiyonundan Merethal
Detay1, S.Kilig, Askabat, Temmuz 2011

Agirlikli olarak, kemer tokalarinin yapiminda kullanilan bu yontemde; Metal pargasi,
konkav bir yiizeye yerlestirildikten sonra, bu islem i¢ kisimdan ya da konveks bir yiizeye
yerlestirilerek disaridan, metalin tizerinde bir r6lyef formu olusana kadar ¢eki¢lenmek

suretiyle yapilir (Kalter,1984:138).
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Fot.25: Askabat Col Pazari, Taki Detay1, Agustos 2010,S.Kili¢

Ac¢ma Teknigi

Agma calismasi elde edebilmek igin, iizerine motif ¢izilen tabaka kil testere ile hassas
ve dikkatli bir sekilde kesilir ya da isaretlenerek agilmaya hazir hale gelmis kisimlar, ¢ekic ve
kalem yardimiyla vurularak kirilir.
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Fot.26: Murat S.Atabayevi¢ “A¢ma Teknigi” Askabat (S.Kilig-2010)

Fot.27:M.Sahedov Atabayevi¢ “Cekicle Kirma Islemi “ Askabat (S.Kilig-2010)

Celik Kesimi Calismasi

Yapim teknigi bakimindan Celik Kesim Teknigi ile , Hakketme (graviir) teknigi
arasinda fazla fark yoktur. Hakketme tekniginde, bir model yada seklin ana hat ve detay
cizgilerinin yongalar1 yani, kontur kisimlar1 keski kalemi ile ¢ikartilir. Celik Kesim
tekniginde ise, motiflerin fonunu olusturan bdlge, oyularak bir tiir kabartma seklinde bigimler
on plana ¢ikartilir. Dolayisiyla, ikisi arasinda dokusal farkliligin disinda 6nemli bir fark
olmayip, aynt teknigin farkli uygulamalar1 olarak degerlendirmek miimkiindiir
(Kalter,1984:139).
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Fot.28: Celik Kesimi Teknigi,Milli Kiymetlikler Miizesi,Askabat
Desgicle Siisleme Teknigi

Ozellikle Giilyaka takilarinin kenarinda desme nakislarini yapmak icin kullanilir. Sert
metalin lizerine yumusak kagit gibi ince giimiis koyulduktan sonra, {izerinede desgi¢c denen
alet koyularak cekicle vurulur.

Fot.30: Desgi¢ yontemi ile iiretilmis Giilyaka ve Giilyaka detay1, Merv ipek Yolu
Pazar1,S.Kilig, Temmuz 2011

Desgic denilen aletin, siisleme 6zelliklerine gore uglari, liggen, cam agaci, kare, daire
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ve farkli bir takim  bicimlerde olmasi miimkiindiir. Desgi¢c teknigi, giilyakalarda
kullanilabildigi gibi aym1 zamanda diiz yiizeylere sahip olan diger Tiirkmen takilarmin
yluzeylerine esit araliklarda ve sikliklarda yerlestirilen simetrik motiflerin uygulanmasinda da
ragbet edilen bir siisleme yontemdir.

Telkari (Filigre)

Telkari uygulamasi, metal tellerin, yiizeye lehimlenmesi suretiyle yerlestirildigi bir
aplikasyon teknigidir. Ornekte bir Tiirkmen takis1 detayina uygulanan Telkari aplike detayi
goriilmektedir. Eger teller birbirine lehimlenerek, bir model olusturulur ve olusturulan model
bir zemine tutturulmazsa, buna Ajur Telkari adi verilir ki bu teknige Tiirkistan’da fazla
rastlanmaz (Sychova, 1984:142). Telkari Teknigi’de kendi igerisinde tiirlere ayrilmaktadir.
Grandler Telkari Yontemi, Giiney Bati1 Kazakistan da olduk¢a yaygin olarak uygulanan bir
metottur. Eritilmis komiir, 6giitiilmis komiir ile karistirilarak, demir tabaka tizerine dokiilen
eriyik, minik yuvarlak partikiller olarak donar. Bunlar daha sonra kdmurden temizlenerek,
takinin yilizeyine lehimlenirler. Eski donemlerde sadece zengin miisteriler i¢in iiretilen Telkari
calismalari, “Agik Telkari”, “Uygulamali Telkari ” ya da “Tanecikli Telkari” olarak iice
ayrilmakta olup, kuyum ustalari, bu uygulamalarin sirlarin1 sadece yetistirdikleri ¢iraklara
vererek, biiyiik bir titizlikle saklama geregi duymuslardir (Zergers and Masterstourism
&Development, 1997:4).

Fot.31: Askabat Sekillendiris Sanat Miizesi ,S.Kili¢,2011

Galeri Teli Teknigi ( Simli-Telli Nakis Teknigi)

Galeri Teli uygulamasi, Telkari ¢caligmasinin bir gesitlemesidir. Tele iizerinde ¢iviler
olan bir panoda istenilen sekil verildikten sonra, oradan alinarak, takinin iizerine lehimlenir.
Galeri teli, Tiirkmen takilarinda 6nemli bir dekoratif elemandir (Sychova,1984:142). Boy
takilar1 arasinda  bu uygulama teknigi bakimidan bazi farklar goriiliir. Ornegin
Yomutlar’da, sablon icine islenerek atesle yaldizlanan giimiis levhalar zemine lehimlenirken,
Sarik Boyu’nda, bu teknik, yogun bir sekilde kullanilmis olup, {izerlerine yerlestirilen,
kurdela ve galeri tellerinden yapilmis genis parcalar, karakteristik Ozellik gosterir. Bu
teknikte, galeri teller, bir levha lizerine, igne gibi ¢ivilerin etrafina baglanarak kontrol altina
alinmak suretiyle lehimlenir. Uygulamalarda, {tslup biitiinliigii olmakla beraber, Tiirkmen
takilari, kabilesel farkliliklar ile oldukga dikkat ¢eker.
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AN
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Fot.32: Ga eri Teli eig Col Pazar1 —Askabat (S.Kilig-2010)

Kevsirlemek

Bu uygulama, iki takiy:r birbirine kaynatma yOntemine verilen addir. Bordiirlerdeki
“simli nakig” ad1 verilen aksamlar, “tel ¢cekme” yontemi ile takinin yiizeyine désenecek olan
burgulu teller, yada vurularak monte edilen c¢esitli taki parcalart bu yontemle ylizeye
kaynatilir.  Bu yontemde hem monte edilecek olan aksam hem de monte edilen yuzeyin
sicak olmas1 gerektigi icin atesle her iki parca kizdirihiarak,  yiizeye sabitlenmesi saglanir.
Kevsir malzemesi, ana metali giimiis olan ve igerisine latun metali, sar: mis yada kadmi adi
verilen metalin bir birine karistirtlmasi ile  olusturulan bir alasimdir.  Geleneksel bir
yontem olan Kevsirleme metodunda, birbirine monte edilecek parcalar, “tenekar” ve
”patas” denen maddeler iri tuz ile karistirilarak toz seklinde sulandirilmak suretiyle bir
har¢ malzemesi olusturulur. Yiizeye monte edilecek olan bu malzeme, suya atildiktan sonra
isitilarak  ylizeye kaynamasi saglanir. Glinlimiizde ise, pratik olmasi nedeni ile, hazir bir
kimyasal olan, “flyus” adi1 verilen toz bir alasim, geleneksel metodun yerine alternatif bir
metot olarak kullanilir (Murat Sahedov Atabayewig,Kisisel Gorlisme, 10.06.2011).

Kuyulmus Giimiis Hazirlama Y 6ntemi

Kuyulmus glimiis Tiirkmen takilarinin ana malzemesidir.

Fot.33: Artik Giimiis Malzeme

Bu malzemeyi hazirlamak i¢in, artik giimlis malzemeler, “tigil” denen bir kabin
igerisine konduktan sonra 1000 derece 1sitilmis elektrikli firin igerisinde eritilir.Firinda erime
siiresi, giimiis malzemenin saflik derecesi ile alakalidir. Saf giimiisiin erime siiresi, saflik
derecesi diislik olan glimiise gore daha uzundur. Eridikten sonra, elektrikli firindan ¢ikartilan
tigil’in icerisindeki giimiis eriyik, kuyma kabina dokiiliir. Dokiilmesini takiben hemen
soguyarak katilasan giimlis malzeme, ucu cekicle makineye yerlestirilecek sekilde
cekiclendikten sonra , uygulanacak olan takinin 6zelligine gore merdanede inceltme islemine
tabi tutulur.
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Fot.34: Glimiisiin Cekiclenmesi

Fot.35: Kuyulmus giimiisiin merdaneye yerlestirilmesi

Inceltme islemi kolu manuel olarak calisan bir aletle yapilabildigi gibi, elektrikle calisanlari
da mevcuttur.

Fot.36: Kuyulmus giimiisiin inceltilmesi , Murat Sahedov Atabayewic
atolyesi,S.Kilig, Temmuz,2011

45


http://www.akademikbakis.org/

AKADEMIK BAKIS DERGISI
Sayr: 58 Kasim - Arahk 2016
Uluslararast Hakemli Sosyal Bilimler E-Dergisi
ISSN:1694-528X Iktisat ve Girisimcilik Universitesi, Tiirk Diinyast
Kirgiz — Tirk Sosyal Bilimler Enstitisti, Celalabat — KIRGIZISTAN
http://www.akademikbakis.org

Ege ile Siisleme Metodu

Fot.37: Cesitli boylarda egeler,Murat Sahedov Atabayewig¢ atolyesi,S.Kilig, Temmuz
2011

Taki yapiminda ylizey torpiileme islemi, ege adi verilen malzeme ile gergeklestirilir.
Agag icin kullanilan malzemeye torpli denmekte olup, egeden farki ,ylizeyindeki graniillerin
sert ve piitlrlii olmasidir. Ege ise oldukca ince graniillere sahiptir. Cesitli boylarda ve
kalinliklarda olan ege malzemesi, metalin kenarlarinin kusursuz hale gelmesi i¢in dilenen
diizgilin konturlarin saglanmasina faydasi oldugu gibi, yiizeylerin parlatilmasinda ve purizsiz
yiizeyler olusturulmasina katki saglar (Murat Sahedov Atabayewic,Kisisel Gorlisme,
Askabat,15.07.2011). Ayrica, Hakketme Teknigi ile siislenmis olan egrisel yiizeylerin
diizeltilmesi ve uygulanacak olan yiizey ile uyum saglamasi i¢in kullanilir. Ornegin, silah,
kilig vb.gibi objelerin {i¢ boyutlu tabiatindan dolayi, hakkedilecek olan siisleme pargalarini
kenar bolgelerine uygulamak oldukca zordur. Egeleme yontemi ile, i¢ kismi torpiilenerek
bosaltilan siisleme parcalari ile ii¢ boyutlu yiizeylerin birbirine hakkedilmesi saglanir
( Kalter,1984:140).

Fot.38: Torpiileme Metodu ile siislenmis silah kabzasi detay1 J. Kalter
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Fot.39: Milli Kiymetlikler Miizesi,Kili¢ Detay1, S.Kili¢,2011

Kakma Isi

Genellikle silah siislemelerinde kullanilan “kakma isi”, islenecek olan materyalin
yiizeyinde daha oOnceden motifleri ¢izilmis desenin iizerine O6zel keskilerle acilan yiv
seklindeki oyuklara bagka tiir bir madenin yerlestirilmesi suretiyle olusturulur (Plenderleith,
1954:30). Sert yapili bir metal olan demir, ¢ogunlukla i¢ine kakma yada kaplama motifler
islenerek siislenir. Siislemede kullanilan metaller ise, genellikle altin giimiis ve bakir gibi
yumusak metallerdir. Demir gibi sert yapili bir metal {izerine ¢izilen motif, keski ve kalem
yardimiyla boylu boyunca oyulur. Ya da oyuntular agilarak c¢izilen motif, sert metalin
izerine islenir. Daha sonra kakma i¢in, kullanilacak yumusak metal, sert metal {izerindeki
motifin sekline gore kesilerek hazirlanir. Hazirlanan yumusak metal parcalari, motifin
kendilerine ait olan kisimlar1 iizerine monte edilerek, c¢eki¢ darbeleri ile sert metalin
oyuntular1 i¢ine yerlestirilir. Uygulanan ceki¢ darbeleri sonucunda yumusak metal sert
metalin formunu alarak, zemine tutunur (Kalter,1984:140).

Fot.36: Milli Kiymetlikler Miizesinden Kakmali Kili¢ Siislemeleri ,S.Kilig,201

Altin Kaplama /Atesle Altin Yaldizlama

Altin yaldizlama yontemi “atesleme” ve “mekanik” olmak tizere iki ayr1 teknikle
uygulanir (Atahanow,2008:20). Atesle Altin Yaldizlama uygulamasi, giimiis yiizeyin kismi
yada tamamu ile, hazirlanan altin ile kaplanmasi islemini ifade eder.  Altin kaplama
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yontemini gerceklestirmek igin dnce, altin1 neredeyse kum haline gelinceye kadar su ile
ezdikten sonra, bir gram 999 ayar saf altin dort gram simap adi verilen civadan olusan bir
alasim meydana getirilir. Alasima civa katilmasinin sebebi, altinin glimiis zemine kolay
yerlesmesidir. Elde edilen alasim, giimiisiin ilgili yerlerine mala yardimiyla kaplandiktan
sonra, yiizeyi orta sicakliktaki bir 1siya maruz birakilarak civanin buharlasip ugmasi saglanir.
Isinin yiiksek olmasi halinde, zemindeki giimiis etkilenerek eriyecegi i¢in daima orta hararetli
bir 1s1 kullanilmasma dikkat edilir. Bu uygulamanin sonucunda altinin glimis ile
Ozdesleserek esit ve homojen bir sekilde sabitlenmesi saglanir. Bu uygulamada maksimum
basar1 elde etmek i¢in, ortamin tamamiyla tozlardan izole edilmis olmas1 gerekir. Aksi halde
uygulama sonunda altinin tozlardan etkilenmesi sebebi ile parlakligi azalarak mat bir
goriiniim almaktadir. Bu nedenle Eski donemlerde, bu uygulama sabahin ¢ok erken
saatlerinde yiiksek yerlere konumlanmis evlerde yapilmistir. Bunun yani sira ikinci bir 6nlem
olarak yada mevcut ortamin tozundan etkilenmemesi i¢in kuyum ustas1 uygulamanin bir giin
oncesinde, odaya su serpmek suretiyle tozlarin havaya kalkmasini Onlemeye calisir
(Kuyumcu Owez Soyiinov,Kisisel Gériisme 10.09.2010 ).

Bu islemi takiben 6zel bir malzeme ile ylizeyin diizgiinlestirilip, parlatilmasi islemi
baslar ki bu uygulamaya “Malalamak” denir. Daha sonra “Asgar” denilen sivi bir malzeme
ile ylizey temizlenir. Boylece glimiis yiizey, kismi ya da tamamen altinla kaplanmis olur.

Mekanik Altin Kaplama/Varaklama

3

Bu yontem, Osmanli’da “varaklama” yontemine denk diisen bir uygulamay: ifade
eder. Bu teknikte, altin doviilerek yaprak gibi olduk¢a ince bir tabaka olusturulur. Bu tabaka
yiizeye cekiclenmek suretiyle monte edilir. Ya da, altin ylizeye yapistirilmak suretiyle
sabitlenir.

Fot.37: Mineleme - Tiirkuaz i¢ Kakma Calismalari
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Fot.38: Tiirkuvaz ¢ Kakma Cahsmasi Askabat Sekillendiris Miizesi,S.Kili¢,2010

Bu teknik, metal oksitle renklendirilmis camin, yilizeye kaynastirilmasi islemidir. Mine
yapiminda, cam, hangi maden oksidinden olusmus ise, onun hem rengini hem de adin1 alir.
Tiirkmen kuyum sanatinda sinirlt bir uygulama bulan bu teknik, “soguk sir¢a” ve “sicak
sirca” olmak tizere iki tiirlidiir. Soguk sir¢a, boya gibi hazirlanan ve kendi kendine
sertlesen bir malzemeden olusur. Toz karisimi olarak olusturulmus olan, mine ham maddesi
kaynatilarak eriyik haline getirildikten sonra, dekoratif oyuklar agilmis olan metal, bu
karisima batirilmak sureti ile dolgulandigindan bu teknige “Batirma Mine Teknigi” denir.
Sicak sir¢a uygulamasi digerine gore ¢ok daha zordur. Sir¢a malzemesi tas gibi bir malzeme
olup ezilerek toz haline getirildikten sonra su ile karistirilmak sureti ile camur seklinde bir
dolgu malzemesi, sivri uglu ince malzemeler ile takinin yiizeyindeki uygun goriilen yerlere
doldurulur. Firina konulduktan sonra 1sinin etkisi ile eriyen ve yayilan malzeme 600 yada 800
derece gibi bir 1s1da pisirildikten sonra ¢ikartilarak, dolgulanan yilizeyin, cam gibi parlak ve
sert bir malzemeye doniismesi saglanir. Minelerin bir¢ok rengi bulunmakta olup, pigsme
derecesi rengine bagli olarak farklilagir. Ortaya ¢ikan canli ve farkli renklerdeki mineler ile,
takinin yiizeyinde oldukca estetik resim etkisi yaratan motifler olusturulmast miimkiindiir.
Murat Sahedov Atabayejic,Kisisl Goriisme ,Askabat,12.07.2011).

Diger uygulama sekli ise, metal yiizeyine ince seritler halinde hiicresel oyuklar
olusturulduktan sonra, hazirlanan eriyik, ana dekor ve ince seritlere rolyef etkiler
olusturacak sekilde dokiilir (Kalter,1984:141). Ayrica i¢c kakma adi verilen bir diger
uygulamada ise, giimiis ylizey lizerine agilan yuvalara taglarin yerlestirilmesi suretiyle
olusturulur. Glimiis iizerine lehimleyerek monte edilmis olan {istli acik hiicreler yapmaya
“cloisonne”, metalin zeminini ¢Okerterek veya oyarak yuvalar hazirlamaya “champlevé”
teknigi denir. Ac¢ilan bu yuvalara, kismen re¢ineye benzer bir materyal doldurulduktan sonra,
tizerine tlirkuaz yerlestirilir (Sychova, 1984:143).
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Fot.41: Askabat Sekillendiris Sanat Miizesi, Bigak Kilif1,S.Kili¢,2010
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Fot.43: Minelme Teknigi (Email Closionne) J.Kalter

Savat Teknigi

Adlandirilma itibariyla, yalak, cukur anlamina gelen “savat” ve su olugu anlamindaki
savak kelimesi ile ilintili oldugu diisiiniilen bu Teknik, (Arseven:130) XIX. Yiizyil’in ikinci
yarisina dogru, 1930’lu yillarda Kafkaslar’dan 6grenilmis olup, genellikle silah kabzalar1 ve
kili¢ kinlarinin tiretimi i¢in kullanilmistir (Kalter,1984:91). Kafkaslar ve Tiirkmen’lerin yan1
sira Anadolu’da da yogun bir sekilde itibar edilen bu teknikte, iizerine Savat yapilacak olan
bolge, “Batirma Mine Teknigi’ne uygun bir tarzda metal yizeye, deseni oymak sureti ile
hazirlanir.

Fot.44: Milli Kiymetlikler Miizesi Kili¢ Kin1 ve Detayi,Savat Teknigi, Merv Miizesi
Agustos 2010

Savat, siilfiir, kirmiz1 bakir, giimiis ve kursunun boraks ile karistirilip,likit hale
getirilmesinden olusan bir alasimdir. Bu alasimin elemanlari, temel metal iizerinde acilmis
olan dekoratif kanallara cekiclenerek yerlestirildikten sonra, ateslenip eritilerek sogumaya
birakilir. Daha sonra, mavi-siyah yada sadece siyah savat, cilalanarak yiizeyi diizgln bir hale
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getirilir.  Soguk olarak ogiitiilmiis alasim suyla karistirildiktan sonra hakkedilmis desen
doldurulur. Béylece motifin yiizeyi, siyah ile kaplanip lekelendikten sonra savatlama islemi
tamamlanmis olur. Bunlarin en popiilerler olani, demir takilart glimiisle bezemektir.
Oncelikle demir takilarda desenin konturlart boyunca agilan yariklarin igine giimiis teller
yerlestirilerek, bu parca ateste 1sitilarak parlatilir (Sychova, 1984:22).

Metal Serit Uygulamasi -Kabartmal Motif

Serit metal pargalarim1 kaliplara gore lehimleyip ¢ekicleyerek yerlestirme teknigi,
ozellikle Yomud takilarinda gériilen karakteristik bir 6zelliktir (Sychova,1984:143). Ornekte
goriilen, yaldizlanmis motifler zemine lehimlenmistir.

Fot.45: Metal Serit Uygulamasi J.Kalter

Agactan Kalip Cikarma

Asik, Tumar, Gonclk, Bukov gibi blylk takilarin geleneksel yiizey siisleme
metotlarindan birisi de, agagtan 6zel kalip yapilmasidir. Bu yontemde, kuru bir agacin
govdesine, takida kullanilacak olan nakislar yiliksek kabartma olarak islenir. Bu
motif, 1sitilmis giimiis yiizeye bastirilir.

Fot.46: Gonciik, Col Pazari,Askabat,2010
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Fot.47: Bukov,Col Pazar1,Askabat,S.Kili¢ ,2010

Glmisiin yiizeyinde olusan algak kabartma motifler, yilizeyi dekore ederken, agacin
etkisiyle siyahlasan diiz yiizeler nakiglanarak islem tamamlanur.

Tasin Mihlanmasi

Geleneksel Tiirkmen takilarinin temel iki degerli tas1 olan, Akik ve Tiirkuvazin
mihlama islemi, yiizeye gomiilerek degil, genel olarak, yiikseltilmis yuvalara yerlestirilmek
suretiyle gergeklestirilir. Tasin diiz kesime sahip olmasi halinde yuvalarin c¢ercevesi
yiikseltilmek suretiyle tasa dogru kivrilarak, zemine saglam bir sekilde monte olmasi
saglanir.Ancak taglarin bombeli olmasi durumunda tasin sabitlenmesini belirleyici kilan
etken tasin Olglisii olup, kenarlarinadan higbir bosluk kalmayacak sekilde yuvaya sikica
bastirmak suretiyle yerlestirilmesidir.islemin bitmesini takiben ¢ekic ile yuvanin gergevesine
minik darbeler vurularak, tagin sikica sabitlenmesi saglanir.

Fot.48: Kuyumcu Atdlyesi, Taki diizenleme asamas1 Askabat (S. Kilig,2010)

SONUC

Goriilecegi iizere, Tirk topluluklarinin metali isleyerek sekillendirme ve estetik
goriintli kazandirma konusunda antikiteye uzanan kokli bir gegmisi bulunmakta olup,
nesilden nesile aktarilan bir gelenegi ifade eder.

Metalden yapilmis olan {iriinlerin iiretimlerinde kullanilan teknikler, metalin isleme
yontemleri ve metaliirjiye iliskin bilgi birikimi beseri gelisim paralelinde evrimleserek,
insanoglunun gereksinimlerine gére kendi {iriin ¢esitlemesini ortaya koymustur. Tirklerin
metal ile olan iligkilerinin, tarihsel siirecinde meydana gelen en énemli degisim, Selguklular
doneminde seri iiretim tekniginin kesfedilmesiyle yasanmistir. Bu donemde {iretilen metal
urtinler, toplumun her kesiminin ihtiyaclarini karsilamaya yonelik oldugundan dolayi, yiiksek
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sanat anlayisina sahip kesimler i¢in bu anlayiga doniik {riinler iiretilirken, salt giindelik ve
yasamsal ihtiyaglara doniik triinlerde ihtiyag¢ sahiplerinin biit¢elerine uygun olarak piyasaya
arz edilmislerdir. Tiketim {irlinii tarzinda iretilen metal objelerin biiylik c¢ogunlugu,
ikonografik anlamlar1 olan motifler yerine, bu donemde, oldukca giizel ama hi¢bir anlam
ifade etmeyen motiflerle siislenmeye baslanmistir. Boylece, bu donemde, toplumda kullanilan
metal objelerin tiirlerinde ve siisleme tarzlarinda yasanan koklii degisiklikler nedeniyle, metal
sekillendirme sanatinda yeni bir ¢ag baslamistir. Bu donemde goriilen genel dekoratif
unsurlar, geometrik, epigrafik ve bitkisel motiflerden olusmaktaysa da, geleneksel susleme
teknik ve tarzin1 koruyan nakisc1 ve hakkakler, figiiratif unsurlar olan hayvansal motifleri de
kullanmiglardir. Bitkisel motiflerin kullanildigi, orgii seritlerden olusan siisleme tarzi
geleneksel Islami tarzin bir parcasi olup, buna ilaveten geometrik motifler ve bilhassa Arap
alfabesinin harfleri kullanilmak suretiyle ortaya cikartilan hayvansal motiflerden olusan
stislemeci hat sanati ise olduk¢a basarili bir sekilde uygulanmistir. Bahsi gecen donemde
ortaya ¢ikan bu iriin silislemeciligi akimi yalnizca c¢ok satilabilen giizel ve zevkli objeler
tiretmeye dontik ticari bir anlayis1 yansitmaktadir.
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