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Arastirmada farkh boyutlara sahip ahsap, plastik (PVC) ve hafif metal
(aliminyum)’den dograma iiretiminde malzeme tiiketim miktarlan ve
maliyet analizlerinin karsilastinlmasi yapilarak, gerek malzeme tiiketimi ve
gerekse maliyetleri hususunda hangi dograma tiiriiniin daha elverisli
oldugunun belirlenmesi amaglanmistir. Sonugta; ahsap doframa iiretiminde
malzeme tiiketim miktarimin plastik dograma iiretimindeki malzeme tiiketim
miktanndan daha az oldufu ancak alliminyum dograma {lretimindeki
malzeme titketim miktarindan daha fazla oldugu saptanmstir.

Anahtar Kelimeler: Pencere dogramasi, Malzeme tiiketim miktar, Maliyet
analizi

INVESTIGATION OF THE MATERIAL CONSUMPTION IN THE FRAME PRODUCTION
Abstract

In this study, the material consumption and their costs were compared for different sizes
of wood, plastic (PVC) and light metal (aluminium) framing to determine the most suitable frame
type. According to this material consumption, less material is needed for the wood framing
compared to the plastic framing but it is determined that material consumption of aluminium
frames are more.

Keywords: Window Framing, Material Consumption, Costing Comparison

1.GIRIS

Bina bosliumlerinin dis gevre ile 151k ve hava iligkisini saglayan bina duvarlarina birakilan
bosluklara yerlestirilen yap: elemanlarindan olan pencereler, mimarin dili olup, meshur Fransiz
mimart CORBOUSIER'in yillarca once sOyledigi gibi vapinin  goriinisiiniin - resmini
olusturmaktadir (KURTOGLU/DILIK 1995).

Yapilarin kullamm alanlan ve islevselligi ile iginde yasayanlarin saglik ve yasami
tzerinde etkili bulunan yapi clemanlarindan pencerclerin gérevieri genel olarak kisaca; i¢
hacimlerin yeterli dlgitde aydinlatilmasi, ctkili bir havalandirma, i¢ hacimlerin dis gevreyle
baglantisini kurmak, hacimlerin yerlesme diizenine katkida bulunmak, 1s1, ses, yagmur, riizgar,
15tk ve glinese karst korunum saglamak, kolay ve rahat temizlik yapmay: saglamak, ekonomik

1 1.0. Orman Fakiiltesi Orman Endustrisi Makinalan ve Isletme Anabiiim Dat
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olma, az bakim ve onanm masrafi ile korumasimin saglanmasi seklinde belirtilebilir
(KURTOGLU 1999).

Son yillardaki Avrupa pencere pazari, ICCG (2001) verileri esas alinarak ozetlenecek
olursa; Avrupa’da toplam olarak 1999 yilinda 78.763.531 inite, 2000 yilinda ise 78.224.053 iinite
pencere (retilmis olup, 2000 yilinda 1999 yilina gore pencere iretiminde % 0.7°lik bir daralma
belirlenmektedir. Ahsap pencere tretimi 1999 yilinda 23.361.844 iinite, 2000 yilinda 22.841.053
iinite olup, toplam pencere iiretiminin ortalama % 29.20’sini olusturmaktadir. 2000 yilinda 1999
yilina gore ahsap pencere iiretimi % 2.2 daralma gostermektedir. PVC pencere liretimi ise 1999
yilinda 31.737.641 iinite iken, 2000 yilinda 30.785.736 initeye dismiistir. Bu miktar toplam
pencere iretiminin % 36.35’ini ifade etmektedir. Bir dnceki yifa gore % 3.0°lik bir daralma
goriilmektedir. Metal pencere tretimi ise 1999 yilinda 20.405.372 tinite iken bu miktar 2000
yilinda 21.195.967 uniteye ¢ikmustir.  Oransal olarak toplam iretimin % 27.10’unu
olusturmaktadir. Bir 6nceki yila gére % 3.9’luk bir artis belirlenmektedir (ANONIM 2002).

DIE “Devlet Istatistik Enstitiisii” 1999 yili sonu verilerine gére Tiirkiye'de 11.6 milyon
konut bulunmaktadir. Tirkiye’nin bugiin igin 70 milyona yaklasan niifusu dikkate alindiginda,
konut agigt ¢ok yiiksektir. Yilda ortalama 500-600 bin konuta gereksinim oldugu varsayilmaktadir
(ANONIM 2002). Ulkemizde her konutta drnegin 9-10 pencere oldugu kabul edilirse, yilda
ortalama 18-20 milyon civarinda pencere iiretildigi ortaya ¢tkmaktadir. Avrupa’da standart bir
pencere birimi 1.69 m?, ilkemizde ise 2.10 m® oldugu kabul edilirse ortaya oldukca buiyiik
miktarda aga¢ malzeme tiiketiminin ortaya giktigy gériilmektedir (KURTOGLU 2000).

Bilindigi gibi tomruktan kereste tretiminde fire oran: ortalama % 40, keresteden pencere
profili Uretiminde ise ortalama % 30 kabul edilmekte olup, Gretilen en son driin miktar: yaklagik
% 40 bulunmaktadir (KURTOGLU 2000).

Orman (iriinlerine olan talebin artmasi, buna karsin orman kaynaklarinin hem iilkemizde
hem de diinyada giderek azalmasi ve bunun sonucu olarak kisith olan odun hammaddesinin
fiyatindaki asir1 artiglar, Greticileri hammaddeyi en verimli sekilde degerlendirmeye yoneltmistir.
Hammadde olan aga¢ malzemenin en az fire ile degerlendirilmesi, gerek iilke ekonomisi gerekse
aga¢ malzeme isleyen isletmelerin ekonomisi agisindan son derece onemlidir (SOFUOGLU
2000).

FRUHWALD (1999) tarafindan masif aga¢ malzemenin islenmesiyle ilgili yapilan
¢alismada pencere gergevesi iiretimindeki artik miktarlan Sekil 1'de gosterilmistir. Bu ¢alismada
yuvarlak odun (torruk)’dan son iriin (masif agag malzemeden clde edilmis pencere)’e kadar
gegen siireg igindeki artik olarak belirtilen masif agag malzemeler % olarak verilmistir.
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Sekil 1: Tomruktan pencere gergevesi iretimine kadar artik miktarlari (FRUHWALD 1999)
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Pencere gercevesi tretiminde karsilagtirmali  eko bilangonun ¢ikarilmasi, yapi
elemanlarinin iiretim alaninda eko bilangosu ¢ikanlan ilk trindiir. Bunun nedeni olarak PVC,
aliminyum ve aga¢ malzemenin birbiri ile biiyiik rekabeti sayilabilir. Béylece piyasada eko
bilangosu iistiin olmakla olumlu rekabet kosullan elde edilmeye ¢aligitimaktadir. Eko bilangonun
¢ikarilmasinin amaci pencere tretimi i¢in mesleki eko bilango ortaya ¢ikarmaktir.

Pencere iirctiminde eko bilangonun ¢ikarildigi mekan dogal olarak pencerenin iiretildigi
atdlye olmaktadir. Zaman birimi olarak genellikle ekonomik bir yil esas alinmaktadir. Karar
vermedeki kriterlere diger orman riinlerine ek olarak cam ve donanmimlarda eklenmektedir. Cam
ve aksesuarlar genellikle biitiin pencerelerde kullanilmaktadir. Ancak eko bilangoya katilmas: da
gerekmektedir.

Pencere iiretiminde is safhalart veya asamalarindaki veriler toplanarak toplam eko bilango
¢ikarilmaktadir. Uretim teknigi bakimindan yiizey iglemleri, kurutma iy sathalan ile montaj ve
depolamay birbirinden ayirmak uygun olmamaktadir. Uretimde kullanilan ham, yardime: ve yar
mamullerle, elektrik ve 1s1 enerjisi gibi isletme girdileri miktar olarak saptanmakta ve ¢ikti olarak
ise son iiriin pencere ile artik olarak satilma olanagi olan pargalar esas alinmakta ve ayrica tiretim
sirasinda ortaya ¢ikan emisyonlar géz 6nine alinmaktadir.

2. MALZEME VE YONTEM

Ulkemizde dograma iiretiminde malzeme tiiketiminin incelenmesi amaciyla yapilan bu
calisma gogunlukla kullanilan agagida belirtilen 8 farkl: standart boyutlara sahip ahsap, plastik
(PVC), hafif metal (aliminyum) malzemelerden iretilmis olan dograma tipleri lzerinde
cahisiimstir;

1500x1500 mm boyutlara sahip tek kanatli pencere
1300x 1500 mm boyutlara sahip tek kanath pencere
1300x 1200 mm boyutlara sahip tek kanath pencere
1300x800 mm boyutlara sahip tek kanath pencere
500x500 mm boyutlara sahip tek kanatli pencere
1300x2000 mm boyutlara sahip iki kanatli pencere
1500x2000 mm boyutlara sahip iki kanatli pencere
900x 1700 mm boyutlara sahip iki kanath pencere

Farkli boyutlara sahip ahsap, plastik ve aliiminyum pencerelerin iretiminde malzeme
tiiketim miktarlarim kiyaslarken géz 6niinde tutulan malzemeler asagida verilmistir:

- Ahsap pencere iiretiminde; agag malzeme, cam, mentese, ispanyolet kolu, ispanyolet
kilit karsilig1,

- Plastik pencere iretiminde; plastik (PVC) profil, destek sact profili, cam, mentese,
ispanyolet kolu, ispanyolet kilit karsthi,

- Hafif metal (aliiminyum) pencere iirctiminde aliiminyum malzeme, fitil, U baglanty,
alyan baglanti, cam ve mentese g6z 6niinde tutulmusgtur.

Pencerelerin siparig maliyet analizleri belirlenirken; kullanilan malzeme ile birlikte isgilik,
vernik, montaj, genel giderler, enerji ve kir payi géz oniinde bulundurulmustur. Bu degerler;
ahsap, plastik, aliminyum dograma iireten bir igletmenin verileri olarak belirlenmistir.
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3. BULGULAR

31 Pencere Uretiminde Malzeme Tiiketim Miktarlarnn ve Siparis Maliyet
Analizlerinin Belirlenmesi

3.1.1 Farkh Boyutlara Sahip Ahsap Pencerelerin Uretiminde Malzeme Tiiketim
Miktarlar ve Siparis Maliyet Analizlerinin Belirlenmesi

Agag malzemeden iiretilmis olan standart boyutlara sahip 8 ayri tip ahsap dograma
iiretiminde malzeme tiiketim miktarlari Tablo 1’de verilmistir.

Tablo 1: Ahsap Pencere Uretiminde Malzeme Tiiketim Miktarlari

Pencere Agag Malzeme ispanyolet Kilit
Boyutlar: Tiiketimi (m®) Ca;n Penclere Kolu N(l:l:etse Karsiligi
e
(mm) Briit | Net (m% (m) (Adet) ) | (Adety
1500x1500° 1 0600 | 0.0525 | 1.543 2.25 1 2 3
(TK)
1300x1500 1 0600 | 0.0447 | 1.400 1.95 1 2 3
(TK)
1300x2000 4 6 0900 | 0.0680 | 1.730 2.60 2 4 6
(CK)
2
1500x2000 | 1517 | 00775 | 1920 3.00 2 4 6
(GK)
900x1700 4 o745 | 00554 | 0.793 1.53 2 4 6
(CK)
1300x1200
0600 0447 | 0.969 1.56 1 2 3
T 00600 | 0.0
1300x800
00480 | 00347 | 0.830 1.04 1 2 3
(TK)
500x500
0.0210 0159 | 0.095 0.25 1 2 3
(1K) 0
Ortalama 00655 | 00492 | 1.6l 177
;(;szosere“;s 55 Kanat Seren: 72x50 (75x55 Grta: 20x18 mm (25x20)
x50 mm (75x55) anat Seren: 72x30 (75x35) Pervaz: 50x14 mm (55x20)
Kasa Bashk: Kanat Baghk: 72x50 (75x55)
72x50 mm (75x55)

*TK: Tek Kanath Pencere *CK: Cift Kanatli Pencere

Tablodan da gériildiigii iizere 6rnegin 1500x1500 mm boyutlara sahip tek kanath ahsap
pencerenin malzeme tiiketim miktar1 briit 0.0690 m®, net 0.0525 m™tiir. 2 adet mentese, 1 adet
ispanyolet kolu, 3 adet ispanyolet kilit kargilig1 kullanilmis olup, cam tiiketim miktari ise 1.543
m?dir. 72x50 mm net boyutlara sahip kasa seren ve kanat seren, 50x14 mm net boyutlara sahip
pervaz ve 20x18 mm net boyutlara sahip ¢ita kullanilmistir.

Giinimiizde en yaygin olarak kullanilan 1500x1500 mm boyutlara sahip bir ahsap
pencerenin maliyetinin hesaplamast ise asagida verilmistir.
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Briit boyutlarda agag malzeme 0.0690 m? olarak bulunmustur. 2001 yili verilerine goére
ibreli 1. simf dogramalik kerestenin (m?) fiyati ortalama 500 milyon TL. kabul edilirse;
Agag malzeme maliyeti: 0.0690x500.000.000 = 34.500.000 TL.

1500x1500 mm boyutlara sahip ahsap pencere 2.25 m?dir. iscilik, vernik, montaj
giderleri m? iizerinden hesaplanmustir.

Agag Malzeme : 34.500.000 TL.

Isgilik : 22.500.000 TL. (m*’si 10.000.000 TL)
Vernik :11.250.000 TL. (m”’si 5.000.000 TL)
Montaj © 6.750.000 TL. (m”si 3.000.000 TL)
Genel giderler :15.000.000 TL.

Kar :13.500.000 TL.

Toplam Siparis Maliyeti :103.500.000 TL.

2001 yilinda 1$ ortalama 1.235.000 TL.(ANONIM 2002) kabul edilirse 1500x1500 mm
boyutlara sahip bir ahsap dogramanin Toplam Siparis Maliyeti 84 $’dir.

Ahsap pencerenin siparig maliyet analizini belirlerken Tablo 1°de verilen malzeme
tiketim miktarlari goz 6niinde tutulmustur. Ayn1 zamanda birim fiyat degeri 2001 yili verilerine
goére alinmistir. Toplam siparis maliyeti; is¢ilik, vernik, montaj, genel giderler ve kar pay1 dahil
edilerek bulunmustur.

Standart boyutlara sahip 8 farkli boyuttaki ahsap dogramanin iretimindeki siparis
maliyetleri Tablo 2°de verilmistir.

Tablo 2: Ahsap Pencere Uretimindeki Siparis Maliyetleri

Pencere Boyutlan Siparis Maliyetleri
(mm) TL Dolar (8)
1 1500x1500 (TK) 103.500.000 84
2 1300x1500 (TK) 92.115.000 75
3 1300x2000 (CK) 122.820.000 99
4 1500x2000 (CK) 137.830.000 112
S 900x1700 (CK) 91.760.000 74
6 1300x1200 (TK) 84.042.000 68
7 1300x800 (TK) 66.378.000 54
8 500x500 (TK) 24.725.000 20

3.1.2 Farkh Boyutlara Sahip Plastik (PVC) Pencerelerin Uretiminde Malzeme
Tiiketim Miktarlar ve Siparis Maliyet Analizlerinin Belirlenmesi

Standart boyutlara sahip 8 farkli boyuttaki plastik pencere iiretiminde malzeme tiiketim
miktarlart Tablo 3’de verilmistir.
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Tablo 3: Plastik (PVC) Pencere Uretiminde Malzeme Tiiketim Miktarlar

Pencere Boyutlan rﬁa;::i':: Cam (m?) D;:ZTk lsl);:f: let Mentese K:f-lsl:ltly
(mm) (m’) (Adet) (Adet) (Adey (Adet)
1500x1500 (TK) 0.0528 1.692 11 1 2 3
1300x1500 (TK) 0.0449 1.488 9 1 2 3
1300x2000 (CK) 0.0707 1.876 14 2 4 6
1500x2000 (CK) 0.0807 2.173 17 2 4 [
900x1700 (CK) 0.0577 0.962 14 2 4 6
1300x1200 (TK) 0.0453 1.113 9 1 2 3
1300x800 (TK) 0.0346 0.677 8 1 2 3
500x500 (TK) 0.0158 0.096 1 2 3
Ortalama 0.0503 1.259
Kanat Seren: Orta Kayit: 72x58 mm
Kasa Seren: 64x58 mm 76x58 mm
Kasa Baghk: 64x58 mm Kanat Baghk: Cift cam Citast: 24x17 mm
76x58 mm

Tablodan da gériildiigii tizere 6rnegin 1500x1500 mm boyutlara sahip tek kanath plastik
pencerenin {iretiminde malzeme tiiketim miktari 0.0528 m’"tiir. 2 adet mentese, 1 adet ispanyolet
kolu, 3 adet ispanyolet kilit karsiligs, 11 adet destek sact kullanilmis olup, cam tiiketim miktar: ise
1.69 m*dir. 64x58 mm net boyutlara sahip kasa seren ve kasa baslik, 76x58 mm net boyutlara
sahip kanat seren ve kanat baglik, 72x58 mm net boyutlara sahip orta kayit ve 24x17 mm net
boyutlara sahip ¢ift cam ¢itast kullanilmugtir.

Giinlimiizde en yaygin olarak kullanilan 1500x 1500 mm boyutlara sahip bir plastik (PVC)
pencerenin Giretiminde siparig maliyetinin hesaplamasi;

Malzeme Tutan :102.138.550 TL.
Enerji (% 3) . 3.064.157 TL.
Is¢itik (% 10) 10.213.855 TL.
Kér Pay : 10.657.936 TL.
Toplam Siparis Maliyeti :124.342.583 TL.

2001 ylllnda I'$ ortalama 1.235.000 TL.(ANONIM 2002) olduguna gére 1500x1500 mm
boyutlara sahip bir plastik pencerenin toplam siparis maliyeti 101 $ dir.

o Plgstik (PVC) pencerenin siparis maliyet analizini belirlerken Tablo 4’de verilen malzeme
tl{ketlm miktarlari géz éniinde tutulmustur. Ayni zamanda birim fiyat degeri 2001 yilt verilerine
gore alinmustir. Toplam siparis maliyeti; enerji, iscilik, kar pay: dahil edilerek bulunmustur.

. Standart boyutlara sahip plastik (PVC) malzemeden pencerelerin iiretiminde siparig
maliyetleri Tablo 4°de verilmistir.
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Tablo 4: Plastik (PVC) Pencere Uretiminde Siparis Maliyetleri

Siparis Maliyetleri
Pencere Boyutlar: TL Dolar 8)
1 1500x1500 (TK) 124.342.583 101
2 1300x1500 (TK) 107.534.141 87
3 1300x2000 (CK) 156.626.130 127
4 1500x2000 (CK) 180.369.730 146
5 900x1700 (CK) 119.730.836 97
6 1300x1200 (TK) 97.683.778 79
7 1300x800 (TK) 70.840.166 57
8 500x500 (TK) 29.547.693 24

3.1.3 Farkh Boyutlara Sahip Hafif Metal (Aliiminyum) Pencerelerin Uretiminde
Malzeme Titketim Miktarlan ve Siparis Maliyet Analizlerinin Belirlenmesi

Hafif metal (aliminyum) malzemeden iretilmis olan standart boyutlara sahip 8 ayn
dograma tipinin malzeme titketim miktarlar Tablo 5’de verilmistir.

Tablo 5: Hafif Metal (Aliminyum) Pencere Uretiminde Malzeme Tiiketim Miktarlan

Pencere Malzeme " Ennyolet Kilit U Alyan
Boyutlar Tiiketimi Fitil M:Zt?e Kolu Karsihigi | Baglanti | Baglant
(mm) (m) (m) | (Adet) (Adet) (Adet) (Adet) | (Adet)
1500x1500
. 7 2 1 3 2 8
(TK) 0.0436
1300x1500
1 3 2 8
(TK) 0.0351 8 2
1300x2000
0.0548 16 4 2 6 4 16
(CK)
1500x2000
0.0657 14 4 2 6 4 16
(€K)
900x1700
0.0474 10 4 2 6 4 16
(€K)
1300x1200
1 3 2 8
(TK) 0.0374 7 2
1300x800
1 3 2 8
(TK) 0.0218 10 2
500x500
1 3 2 8
(TK) 0.0120 4 2
Ortalama 0.0397
Kasa Seren:59.8x45.5 mm Kanat Seren:59.0x45.5 mm Orta Kayit: 76.8x45.5 mm
Kasa Baglik:59.8x45.5 mm Kanat Bashk:59.0x45.5 mm Cita: 31,820 mm

Tablodan da goriildiigii tizere Ornegin 1500x1500 mm boyutlara sahip tek kanath
aliiminyum pencerenin malzeme tiiketim miktari 0.0436 m*'diir. 2 adet mentege, 1 adet ispanyolet
kolu, 3 adet ispanyolet kilit karsilig, 2 adet U baglanti, 8 adet alyan baglanti ve 7 m fitil
kullanilmistir. 59.8x45.5 mm net boyutlara sahip kasa seren ve kasa baslik, 59.0x45.5 mm net
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boyutlara sahip kanat seren ve kanat baglik, 76.8x45.5 mm net boyutlara sahip orta kayit ve
31.8x20 mm net boyutlara sahip ¢ita kullanilmistir.

Giiniimiizde en yaygin olarak kullanilan 1500x1500 mm boyutlara sahip bir alliminyum
pencerenin iiretiminde siparig maliyetinin hesaplanmast;

Ana Malzeme Maliyet Toplam : 72.292.000 TL.

isgilik (% 15) :10.843.800 TL.

Enerji (% 5) 1 3.614.600 TL.
Genel Giderler (% 5) . 3.614.600 TL.
Kar Pay1 10.843.800 TL.

Toplam Siparis Maliyeti :101.208.800 TL.

2001 yihnda 1$ ortalama 1.235.000 TL.(ANONIM 2002) olduguna gore toplam tiretim
siparig maliyeti 838 dir.

Hafif metal (aliiminyum) pencerelerin siparig maliyetleri Tablo6’da verilmistir.

Tablo 6: Hafif Metal (Aliminyum) Pencere Siparis Maliyetleri

Pencere Boyutlari Siparis Maliyetleri
(mm) TL Dolar(3)
1 1500x1500 (TK) 101.208.800 83
2 1300x1500 (TK) 84.490.000 68
3 1300x2000 (CK) 133.882.000 108
4 1500x2000 (CK) 155.027.200 126
S 900x1700 (CK) 115.094.000 93
6 1300x1200 (TK) 88.130.000 71
7 1300x800 (TK) 65.786.000 53
8 500x500 (TK) 26.964.000 22
4. SONUC

Ahsap pencere iiretiminde agag malzeme, cam, mentege, ispanyolet kolg, ispanyolet kilit
karsilig; Plastik pencere iiretiminde plastik (PVC) profil, dcstck‘ sact profili, cam, mgnpese,
ispanyolet kolu, ispanyolet kilit karsihgi; Hafif metal (Aliiminyum pencere) retiminde
aliiminyum malzeme, fitil, U baglanty, alyan baglanti, cam ve mentese kullanilmugtir.

Farkli boyutlara sahip Ahsap, Aliminyum ve Plastik (PVC) pencerelerin iiretiminde
malzeme tiiketim miktarlari m® cinsinden Tablo 7’de karsilagtiniimustir.
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Tablo 7: Farklh Boyutlara Sahip Pencerelerin Uretiminde Ahsap, Aliminyum Ve Plastik (PVQC)
Malzemelerin Tiiketim Miktarlarinin Karstlastiriimast

Boyutlar _ Ahsap Pencerc Plastik (PVC) Pencere | Hafif Metal (Aliiminyum)
(mm) Uretimindeki Malzeme Uretimindeki Malzeme Pencere Uretimindeki
Tiiketim Miktari (m®) Tiiketim Miktar1 (m’) | Malzeme Tiikstim Miktar
(m’)
1500x1500 0.0525 0.0528 0.0436
1300x1500 0.0447 0.0449 0.0351
1300x2000 0.0680 0.0707 0.0548
1500x2000 0.0775 0.0807 0.0657
900x1700 0.0554 0.0577 0.0474
1300x1200 0.0447 0.0453 0.0374
1300x800 0.0347 0.0346 0.0218
500x500 0.0159 0.0158 0.0120
Ortalama 0.04918 0.05031 0.03973

Tablodan da gorildiigii tzere dograma tretiminde ortalama malzeme tiiketim miktarlari;
Ahsap dograma igin 0.04918 n?’, plastik dograma igin 0.05031 m’, aliminyum dograma igin ise
0.03973 m™’tiir. Buna gére ahsap pencere malzeme tiiketim miktarimin, plastik pencerenin
malzeme tiiketim miktarindan daha az oldugu ancak aliiminyum pencerenin malzeme tiiketim
miktarindan ise daha fazla olugu saptanmistir. Bunun nedenini, metal alagimlarinin direng
ozelliklerinden dolayr ahsap ve plastik malzemeye gére daha kiigiik kesitlerde ¢alistimasina
baglayabiliriz.

Farkli boyutlara sahip ahsap, aliminyum ve plastik (PVC)’den pencerelerin iiretiminde
siparis maliyet analizleri Dolar ($) bazinda Tablo 8'de karsilastiriimistir.

Tablo 8: Farkli Boyutlara Sahip Ahsap, Aliiminyum Ve Plastik Malzemelerin Uretiminde Siparis Maliyet
Analizlerinin Karsilagtirtimasi

Boyutlar Ahsap Pencere Siparis | Plastik (PVC) Pencere Hafif Metal (Aliiminyum)
(mm) Maliyeti Siparis Maliyeti Pencere Siparis Maliyeti
Dolar ($) Dolar ($) Dolar (8)
1500x1500 84 101 83
1300x1500 75 87 68
1300x2000 99 127 108
1500x2000 112 146 126
900x1700 74 97 93
1300x1200 68 79 71
1300x800 54 57 53
500x500 20 24 22
Ortalama 73 90 78

Tablodan da goriildiigii iizere dogramalarin ortalama siparis maliyetleri; Ahsap dograma
igin 73 $, plastik dograma icin 90 $, aliiminyum dograma igin ise 78 $ bulunmugtur. Ulkemizde
uzun yillar PVC, Aliiminyum ve rakiplerine ragmen halen pencere yapiminda aga¢ malzeme 1si
ve ses iletiminin disiik olmas, estetik 6zelligi, her iilkede bulunmasi ve insan dogasina yakinhg!
gibi nedenlerle agirlikh hammadde olma durumunu korumaktadir.



102 SEVIM KORKUT-AHMET KURTOGLU

KAYNAKLAR

ANONIM, 2001: Akgalar Orman Uriinleri Katalogu.
ANONIM, 2001: EGEPEN Uriin Katalogu.

ANONIM, 2002: FIRATPEN, ARASPEN, WINHOUSE Uriinlerinin Fiyat Analizleri, Pencere
Dergisi, Ocak-Subat 2002.

ANONIM, 2002: Avrupa Pencere Pazari ve Egilimler. Pencere Dergisi, Ocak-Subat 2002.
ANONIM, 2002: T.C.Merkez Bankasi 2001 Yili Doviz Kuru Sonuglart.

FRUHWALD, A, 1999: “How to Minimize Negative Environmental Burdens in Furniture
Design and Manufacture”, 1. International Furniture Congress and Exhibition, istanbul.

KURTOGLU, A., DILIK, T., 1995: Ahsap Pencere Dogramasi Uretimine Bakis. Mobilya
Dekorasyon Dergisi, Mart- Nisan, Say1 5, Syf: 6-11.

KURTOGLU, A., 1999: Kapi-Pencere Endiistrisi. Basiimanus Yiiksek Lisans Ders Notu. i.U.
Orman Fakiiltesi, istanbul.

KURTOGLU, A., 2000: Yapi ve Yapt Elemam Urctiminde Agag Malzemenin Ustinliikleri.
Mobilya Dekorasyon Dergisi, Ocak-Subat, Sayi 34, Syf: 18-32.

SEVIM, D., 1997: Tiirkiye’de Dograma Uretiminde Malzeme Tiiketimi Uzerine Incelemeler.
Basilmamus Yiiksek Lisans Tezi. I.U. Fen Bilimleri Enstitiisii, istanbul.

SOFUOGLU, S. D.,, 2000: Masif Agag Malzemenin islenmesinde Fire Oranlarinin Belirlenmesi
Uzerine incelemeler. Basilmanus Yiiksck Lisans Tezi. I.U. Fen Bilimleri Enstitiisii, Istanbul.

TOBB, 1997: Tiirkiye’de Ahsap Dograma, Plastik (PVC) Dograma Ureten Firmalar, Ankara.



