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Ozet

Kiilekgilik ahsap malzemeden kap, kacak yapma zanaatidir. Anadolu’'da bitki
ortiisiiniin ormanla kaph oldugu bir¢ok bolgede, ozellikle Karadeniz Bolgesi'nde kiilekgilik
zanaatmin farkli uygulamalarina rastlamak miimkiindiir. Bat1 Karadeniz Bolgesi'nde yer alan
Kastamonu ilinin Daday ilgesinde de son demlerini yasayan kiilekgilik zanaati, en 6zgiin haliyle
birkag¢ yash usta tarafindan icra edilmektedir. Yillarin vermis oldugu yorgunlugu {izerinde
tasiyan bedenler, bu zanaat1 icra edecek giicii artik kendilerinde bulamamaktadir. Bu zanaati
gerceklestirebilecek giicte olan son birkag usta ise, kiilekgilik zanaati tirtinlerine olan ihtiyacin
azalmasi ve eski ilginin gosterilmemesi gibi nedenlerden &tiirii tiretim yapmamaktadirlar. Bu
ylizden kiilekgilik zanaat1 her gegen giin unutulmaya bir adim daha yaklasmaktadir. Daday’da
sadece birkag usta tarafindan siparis {izerine 6zgiin boyutlarda ve kullamima uygun yapimi ¢ok
azda olsa devam eden kiilekgilik zanaat1 ekonomik ve sosyal sartlardaki degisikliklerden dolay1
ekonomik bir deger {ireten meslek olmaktan ¢ikmistir. Bu zanaat kolunun artik kiiltiirel degeri
on plana gikmaktadir. Universitelerin meslek yiiksekokullari, halk egitim merkezleri veya bazi
meslek edindirme atdlyeleri biinyesinde agilacak kurslarda yetisecek ustalarla bu meslegin
kiiltiirel anlamda devamlilig1 saglanabilir. Geleneksel yontemlerle kii¢iik boyutlarda {iretilecek
bu el zanaati irtinleri turistik esya olarak kiiltiir turizmi agisindan bir ekonomik degere
doniistiiriilebilir. Bu durum yore insami igin yeni bir istihdam alani yaratmakla birlikte ata
yadigari bu zanaatin gelecek nesillere ulasmasini da saglamis olacaktir.

Anahtar Kelimeler: Geleneksel Zanaatlar, Kiilek¢ilik, Daday ilgesi, Kiltiir Mirasi,
Koruma

Abstract
Wooden pottery is an art of making artefacts from wood. It is possible to see this type of

art in many parts of Anatolia where the flora is covered with forest, especially in Black-Sea
Region, it is possible to run into different types of wooden pottery. Heading for the last roundup
in Daday, Kastamonu in the west of Black-Sea Region, the art of wooden pottery is being
rendered by some old craftsmen with its most unique form. The bodies bearing the fatigue of the
years do not have the power to run this job, any longer. Some of the last craftsmen do not run this
job because of the reasons such as the decrease of need and interest toward this art of work. For
that reason, the art of wooden pottery is becoming much closer to be forgotten day by day.
Despite its low production, the art of wooden pottery that is being made to order by some
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craftsmen in Daday in unique and suitable dimensions for use are no longer an occupation that
produce economic value because of the changes in economic and social conditions. The branch of
this type of art work shows its cultural value hereafter. The continuation of this art can be
provided by the craftsmen that would be educated in some courses that can be run within the
scope of vocational workshops, vocational schools of the universities and public education
centres. These hand-made art works that would be produced in small dimensions by traditional
methods can be transformed into economic value as souvenirs in terms of cultural tourism. This
situation will enable an access for this heirloom to the next generations besides creating a new
employment area for the inhabitants.

Key Words: Traditional Arts, Wooden Pottery, District of Daday, Cultural Heritage,
Protection

GIRIS

Bat1 Karadeniz Bolgesi'nde yer alan Kastamonu ilinin Daday ilgesi, il merkezine 34 km.
uzaklikta olup ilin kuzeybatisinda yer almaktadir (Ozkan vd. 2004: 23).Yére tarihi Alt-Paleolitik
Yontma Tas evresine kadar iner. Hitit, Frig, Pers, Helenistik ve Roma ¢aglarma kadar tarihsel
siirekliligin devam ettigi yore topraklari Roma Imparatorlugu'nun 395'te ikiye ayrilmasmdan
sonra Dogu Roma Imparatorlugu smirlari iginde kalmis, 1071 Malazgirt Savasindan sonra da
Tiirk hakimiyetine girmistir. Sirasiyla Selguklular, Cobanogullari, Candarogullar: tarafindan
yOnetilen yore topraklar: Fatih Sultan Mehmet doneminde 1461 yilinda kesin olarak Osmanli
hakimiyetine ge¢mistir (Sahin 2001: 585-588). Engebeli bir arazi yapisma sahip olan ilge
topraklar1 goknar, cam, mese, kayin ve giirgen gibi agaglardan olusan zengin orman Ortiisiine
sahiptir (Kurter 1982: 142, 298-299).

Anadolu’da bitki Ortiisiiniin ormanla kapli oldugu bir¢ok bodlgede oldugu gibi
Daday’da da ge¢miste geleneksel ahsap el zanaatlar1 nemli bir ge¢im kaynagi durumunda iken
son 50-60 yil icinde baglayan endiistrilesme siirecinin kiiresellesmesi ile biitiin bolgelerde
oldugu gibi burada da geleneksel iiretim teknolojileri nemini kaybetmeye baslamistir. Ahsap
malzemeden kap, kacak yapma zanaati olarak bilinen kiilek¢ilik zanaati, Daday’da en 6zgiin
haliyle birkag yaslh usta tarafindan icra edilmektedir. Atdlyelerini ziyaret ederek ¢alismalarmi
yakindan izledigimiz ve iiretim asamalarini bizzat agizlarindan dinledigimiz ustalarin ¢ogu
yillarin vermis oldugu yorgunlugu tizerinde tasiyan bedenlerinde bu zanaati icra edecek giicii
artik kendilerinde bulamadiklarini belirtmektedir (Degirmenci: 2009; Degirmenci: 2014). Bu
zanaat1 gerceklestirebilecek glicte olan son birka¢ usta ise, teknolojik gelismeler iizerine
kiilekgilik zanaati iiriinlerine olan ihtiyacin kalmamasi, eski ilginin gosterilmemesi gibi
nedenlerden dolay: iiretim yapmamakta ve her gecen giin kiilek¢ilik zanaati unutulmaya bir
adim daha yaklagsmaktadir. Sadece birkag usta tarafindan siparis iizerine 0zgiin boyut ve
kullanima yonelik yapimi ¢ok az da olsa devam eden kiilekgilik zanaati, son zamanlarda
bolgede turizmin gelismesiyle birlikte 6zgiin boyutlarindan ve kullanim amaglarindan uzak siis
esyasi olarak iiretiminin yapildig1 goriilmektedir.

A. KULEKCILIK ZANAATI

Ahsap malzemeden kap, kacak yapma zanaati olan kiilekgiligin tarihi ¢ok eskilere
dayanmaktadir. Tarih boyunca insanoglunun yasaminda vazgegilmez bir hammadde kaynag:
olan aga¢ malzemeler direncinin yiiksek olmasi, kolay islenebilmesi, degisik renk ve desene
sahip olmasi, organik bir malzeme olmasi gibi faydalarindan dolay1 ¢okga tercih edilmistir.
fslam 6ncesi Tiirk kiiltiiriinde 6nemli bir kiilt olan agag ve orman kiiltii, Islamiyet’ten sonraki
donemlerde de 6nemini korumus ve Tiirk topluluklarinin yasaminda 6nemli rol oynamuistir.
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Bebegin besiginden Olenin tabutu ve hece tahtasma kadar her alanda kullanilan agag {iirtinleri
Anadolu insanmnin vazgegilmez temel hammadde kaynaklarindan birisi olmustur.

Dede Korkut Oguznamalerinde (Ergin 1989: 76), Evliya Celebi Seyahatnamesi'nde
(Atsiz 1972: 15) admna sik sik rastladigimiz ve gesitli deyimlere yerlesen' kiilekgilik Anadolu
insaninin giinliik yasantisinda ¢ok yaygin kullandig1 goriilmektedir. Kiilekgilik zanaat1 yorede
siit, yogurt, tereyagi, bal gibi gida maddelerini saklamaya ve tasimaya yarayan derince,
tistiinde yuvarlak tutamagi olan tahta kovalarin ve yayiklarin (Arseven 1983: 1191) iiretildigi
zanaat alani olarak degerlendirilir.

B. URETILEN ESYALAR VE ISLEVLERI

1. Tikar (Saplak, Cotiire): Genelde hasil zamani su, ayran vb. sivilar1 soguk tutmasi igin
yapilmis kaplara denir (Foto. 1).

2. Yayik: Ayran ve yag yapmak igin kullanilan kaplardir. I¢ kisminda yorede “fisek”
diye tabir edilen ve siitii ¢alkalamaya yarayan ahsap alet mevcuttur (Foto. 2). Yillar 6nce her
evde bulunan ahsap yayiklarin yerini giiniimiizde elektrik ile ¢alisan yayiklar almistir.

3. Calmag: Icine siit sagilan kaplara denir (Foto. 3).

4. Kiilek (Giivlek): Yore agzinda “giivlek” olarak bilinen ve igerisine pekmez, tarhana,
tereyagi, tursu, yogurt vb. gidalarin konuldugu tizeri kapakli kaplardir. Yore tiirkiilerine? ve
deyimlerine? (Akman 2004: 13) konu olmus bu kap, icerisine konulan yogurdun suyunu ¢ekerek
stizme yogurt olusmasini saglar (Foto. 4).

C. KULLANILAN MALZEME VE ALETLER

Kiilek¢ilik zanaatinda kullanilan malzemeler, aletler ve yapim teknikleri atolyelerini
ziyaret ederek c¢alismalarmi yakindan izledigimiz ve iiretim asamalarmi bizzat agizlarmdan
dinledigimiz ustalaridan aktarilmistir. Kiilekgilik zanaatinda ham malzeme olarak yorede sikca
bulunan govde, alt ve {ist kapak i¢in ¢cam, goknar ve ardi¢ agaci, siple yapiminda ise findik ve
sogiit agaci tercih edilmektedir. Yayik fisegi yapiminda ise daha ¢ok kayin ve mese agaci tercih
edilmekte, sap kismi yapiminda ise kaymn agaci kullanilmaktadir. Ardi¢ agacit daha ¢ok 6zel
siparis tizerine kullanilmakta iken en sik kullamilan agag tiirii ise cam ve goknar agacidir.
Anadolu’da bolgelerin cografyasinda yetisen agag tiirlerine gore farkli agag tiirlerinden de
kiilek iiretildigi goriilmektedir. Ornegin Giresun’da kiilek yapiminda ladin agac1 kullanilirken
(Ozmenli-Giirsoy-Demir 2013: 40) Kahramanmaras ve Gaziantep cevresinde dut, ceviz ve
sultani sogiit gibi agaclar kullanilmaktadir (Diyarbakirhoglu 2011, Yalgmn 2012).

Kiilekgilik zanaatinda kullanilan aletler ise hizar, el testeresi, torpii, el burgusu, bigki,
agac tokmak, ¢aki ve zimparadir. Bu aletler Anadolu’da kiilekgilik zanaatmimn yapildig: bircok
yerde de kullanilmaktadir (Diyarbakirlioglu 2011, Yalgin 2012 ).

1. Kullanilan Teknik

Kilekgilik zanaatinda iirtin olusturulurken kullanilan teknik; tutkal, ¢ivi ve metal
kullanilmaksizin 6nceden kalip yardimiyla biikiim islemi gerceklestirilmis olan ahsap
parcalarin, birbiri {izerine oyma ve yontma teknigi ile gegirilmesi ve yorede bag veya siple diye
tabir edilen aga¢ dallarinin gévde {izerinde birbirine kenetlenmesidir.

1 “Hirsiz1 yag kiilegine bekci etmek”, “Ayrana gidiyor, kiilegi ardina tutuyor”, “Bir kiilek bal, anas1 akill1 kizin1 al”,
“Ayrani yeyip kiilegi arkana tutma”, “Dipsiz kiilek su tutmaz”, “Cok salladim bilegi, doldurmadim kiilegi”.

2Dolapta siit giivlegi/Siitten beyaz bilegi/Benim sevgili yarim/Yedi kdyiin melegi.

3 Dede Korkut, hikdyelerin bagsinda kadin tiirlerinden "solduran sop" tipinin &zelliklerini sayarken "Bir kiilek yogurt
gozler" der.



72

Ozgiir YENI & Yusuf CETIN

2. Yapim Asamasi
Kiilek yapiminda kullanilacak olan agaglar kesim isleminden sonra bir miiddet 1s1k

almayan serin ve kuru bir yerde muhafaza edilerek kurutulur. Bazen bu islem eski evlerdeki
ocaklarin her iki tarafinda bulunan odalara konularak veya bacanin i¢ kisminda bir siire
tutulmak suretiyle kurutma islemi tamamlanir. Kurutma isleminin yapilma nedeni ise eger yas
agactan, yani hentiiz yeni kesimi gerceklestirilmis olan agactan yapilirsa giin 1s1gma ciktigimda
agac genlesir. Bu da findik agacindan yapilmis olan siplelerin kopmasina dolayisiyla yapilmis
olan kiilegin dagilmasma neden olacaktir. Kurutulmus olan agaglar kiilek yapim islemine
gecmeden Once bir siire 1slatilir. Daha sonra yapilacak olan iiriine gore kesimi gerceklestirilen
agaclarmn her biri hafifce biikiiliir. Biikiilen tahtalarin elde edilecek tiiriiniin alt kismma denk
gelecek kisimlarina oyuk agilir. Daha sonra yuvarlak forma sahip olan alt kismi olusturacak
olan tahtanm etrafi, oyulan oyuklara girmesi icin hafif¢e yontulur. Genel olarak yapim islemi
bu sekilde gerceklestirilen kiilekgilik zanaatinda, baz: tiriinlerin yapiminda ise iirtiniin kullanim
alanina gore yapim asamasi biraz daha zorlagabilmektedir.

2.1.Tikar (Saplak, Cotiire) Yapimi

Tikir yapiminda kullanilacak agag pargalarinin, yapilacak olan tiriiniin boyutuna gore
kesim, biikme islemi gerceklestirilir ve iiriiniin boyutuna gore agag parcalar olusturulur.
Uriiniin boyutu ne kadar genis tutulur ise kullanilacak olan agag pargasinda da o kadar artig
meydana gelir. Tikir yapiminda kullanilacak olan aga¢ parcalarmin alt ve tist kapaklara denk
gelecek kisimlar1 yaklasik olarak tiist kapak icin 3 cm. asagidan, alt kapak icin ise 3 cm.
yukaridan tiretilen iirtiniin boyutuna ve kullanilan agacin kalinligina bagh olarak yaklasik 0,5
cm. ile 1 cm. arasinda degisen derinlikte oyuk acilir. Daha sonra yuvarlak forma sahip olan alt
ve list kapak kismini olusturacak olan tahtanin alt kapak igin tiistte gelecek tarafi, iist kapak i¢in
ise altta gelecek tarafi yaklasik olarak 45°1ik bir a¢1 olusturacak sekilde yontulur. Alt kapak {ist
kapaga oranla daha biiyiik tutulur. Boylece tikirmn alt kismi genis {ist kismi1 dardir. Bundan
amag¢ yapilacak olan {irline estetik bir goriiniim kazandirmaktadir. Tikir yapimimda govdeyi
olusturan ve tist kisimdaki tutacagin hemen karsisinda yer alan, cam agaci dalindan yapilmis
45°1ik ag1 olusturan i¢ kismimnin el burgusu ile agilmis oldugu dogal bir kurna vazifesi goren
kisim yer almaktadir. Ust kism1 olusturacak olan kapak kismina “tutacak” diye adlandirilan yag
findik agacindan yapilmis aga¢ dalinin yerlestirilmesi igin karsilikli iki delik agilir. Bu delikler
icerisine yerlestirilecek olan yas findik agaci dali esnektir ve her iki ucunun deliklerle temas
edecegi yerlerin 2 cm. gerisinden keskin bir bigki ile 90’lik bir aciyla yaklasik 1 cm. derinlige
dogru kesik atilir. Atilmis olan her iki kesige dalin i¢ tarafindan 45°lik bir agiyla yaklasik olarak
1 cm. 6teden keskin bir bigki ile kesme iglemi tamamlanir ve aradaki parca diisiiriiliir. Boylece
st kapak tizerine yerlestirilecek olan sap kisminin kenet boliimleri yapilmis olur. Daha sonra
kenet kisimlar iistte gelecek sekilde 6nceden agilmis olan deliklere esnek olan dal biikiilerek
yerlestirilir. Boylece saglam bir sekilde sap kismi tamamlanmis olunur. Bu islemde dikkat
edilmesi gereken fazla kuvvet uygulandig1 takdirde dalin kirillacak olmasidir. Sap kismimnmn
sonraki gecen siirede kurumasi sorun olusturmayacak, aksine ilk yapildigi formda
kuruyacagindan dolay1 daha saglam olacaktir.

2.2.Yayik Yapimi

Yayik yapiminda kullanilacak olan agag parcalarmin yapilacak olan iiriiniin boyutuna
gore kesim, biikme islemi gerceklestirilir ve iiriiniin boyutuna gore agag parcalar olusturulur.
Uriiniin boyutu ne kadar genis tutulur ise kullanilacak olan aga¢ parcasinda da o kadar artis
meydana gelir. Yayik yapiminda kullanilacak olan aga¢ parcalarmin alt kapaga denk gelecek
kisimlarina yaklasik olarak 3 ila 5 cm. yukaridan iiretilen iiriiniin boyutuna ve kullanilan agacin
kalinhgma bagh olarak yaklagik 0,5 cm. ile 1 cm arasinda degisen derinlikte oyuk acilir. Daha
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sonra yuvarlak forma sahip olan alt kapak kismini olusturacak olan tahtanm, iistte gelecek
tarafi yaklasik olarak 45lik bir ag1 olusturacak sekilde yontulur. Gévdeyi olusturan agag
parcalarinin alt kapakla birlestirilmesi isleminden sonra, yayig1 olusturulan aga¢ pargalarinin
birbirine tutturulmasi islemine gegilir.

Agac¢ parcalarinin birbirine tutturulmasinda herhangi bir ¢ivi, metal, tutkal gibi
malzeme kullanilmaz. Findik ve s6giit agacindan yapilan yorede bag ve siple diye adlandirilan
agac dallar1 kullanilir. Alt ve govde kismi tamamlanarak formu olusturulan yayik, siplelerin
hazirlanmasina kadar alt, orta ve iist kisimlarindan deriden yapilmis olan saglam bir kusak ile
sikistirilir. Daha sonra yapilacak olan siplelerin dlgiileri alnir. Olgii isleminin ardindan
siplelerin hazirlanmas1 asamasma gecilir. Siplelerin birbirine kenetlenecek olan ug¢ kisimlarma
yaklasik olarak 3 cm. gerisinden keskin bir bigki ile diisey olarak 90°lik bir a¢1yla yaklasik 1 cm.
derinlige dogru kesik atilir. Atilmis olan her iki kesige dalin {ist tarafindan baslangicta az en
sonda ise 45'lik bir ac1 olusturacak sekilde yaklasik olarak 2 cm. 6teden keskin bir bick ile
kesim islemi gerceklestirilerek aradaki parca diisiiriiliir. Hazirlanmis olan sipleler, bir ucunun
tstte bir ucunun altta gelecek sekilde birbirine sarilir ve uc kisimlar1 birbirlerine kenet
olusturacak sekilde tutturulur. Siplelerin soyulmamais yiizeyleri 6n tarafa getirilir. Kullanilacak
olan siple sayisi yine iiriiniin boyutuna gore degisir. En az ise 2 altta 2 iist kisimda olmak {izere
4 siple kullanilir. Uriiniin boyutuna gore gévdenin orta kisimlarma da siple takilir. Kullanilacak
siple say1s1 ne kadar artarsa iiretilen {iriin o kadar saglam olur.

Yorede iiretilen yayiklar iizerinde genellikle bir {ist kapak bulunmaz. Ancak istenildigi
takdirde govdeyi olusturan aga¢ parcalarmdan, karsilikli iki tanesinin boyu yaklasik olarak 3
cm. ¢ikint1 yapacak sekilde uzun tutulur ve gerekli pahlama islemi yapilir. Daha sonra ¢ikinti
yapan aga¢ kisimlarin boyutuna gore kesilip pahlandig1 yuvarlak forma sahip olan ahsap bir
kapak yerlestirilir. Boylece rahatlikla takilip ¢ikarilabilen seyyar bir kapak olusturulmus olur.
Yapilmis olan bu kapagin orta kismina yayik ¢alkalamaya yarayan ve yorede “fisek” diye tabir
edilen aletin sapmin ge¢mesi i¢in bir delik agilir. Ancak, yorede genel olarak kapak kismina yer
verilmemektedir.

Yayigin i¢ kisminda genellikle mese agacindan yapilan yuvarlak formlu yatay
diizlemdeki agacin dort tarafinin oyulmasi ile elde edilmis adeta dort yaprakli yoncayr andiran
fisek bulunmaktadir. Orta kismmin oyuldugu yere ise fisegi yukari asag1 hareket ettirmeye
yarayan sap kismi takilmaktadir. Bu sap kismi genellikle kaym agacindan yapilir ve yayigin
govdesinden yay1gin boyutuna gore 10 ila 20 cm. kadar uzun yapilir.

2.3.Giivlek Yapimi

Giivlek yapiminda kullanilacak aga¢ parcalarinin, yapilacak olan iiriiniin boyutuna
gore kesim, biikme islemi gerceklestirilir ve {iriiniin boyutuna gore agag parcalar olusturulur.
Uriiniin boyutu ne kadar genis tutulur ise kullanilacak olan agag parcasinda da o kadar arti
meydana gelir. Giivlek yapiminda kullanilacak olan aga¢ parcalarmin alt kapaga denk gelecek
kisimlarma yaklagsik olarak 3 cm. yukaridan iiretilen iiriiniin boyutuna ve kullanilan agacin
kalmligia bagh olarak yaklasik 0,5 cm. ile 1 cm. arasinda degisen derinlikte oyuk acilir. Daha
sonra yuvarlak forma sahip olan alt kapak kismin olusturacak olan tahtanm, iistte gelecek
tarafi yaklasik olarak 45°lik bir agi olusturacak sekilde yontulur. Gévdeyi olusturan agag
parcalarmin alt kapakla birlestirilmesi isleminden sonra, giivlegi olusturulan aga¢ parcalarmin
birbirine tutturulmasi islemine gecilir. Agag¢ parcalarinin birbirine tutturulmasinda herhangi bir
¢ivi, metal, tutkal gibi malzeme kullanilmaz. Findik ve sogiit aacindan yapilan bag veya siple
diye adlandirilan agag¢ dallar1 kullanilir. Alt ve govde kismi tamamlanarak formu olusturulan
giivlek, siplelerin hazirlanmasina kadar alt, orta ve iist kisimlarindan deriden yapilmis olan
saglam bir kusak ile sikistirilir. Daha sonra yapilacak olan siplelerin Olgiileri almnir. Olcia
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isleminin ardindan siplelerin hazirlanmasi asamasina gegilir. Siplelerin birbirine kenetlenecek
olan ug kisimlarma yaklasik olarak 3 cm. gerisinden keskin bir bicki ile diisey olarak 90*lik bir
acryla yaklasik 1 cm. derinlige dogru kesik atilir. Atilmis olan her iki kesige dalm iist tarafindan
baslangicta az, en sonda ise 45*lik bir ag1 olusturacak sekilde yaklasik olarak 2 cm. Gteden
keskin bir bigki ile kesim islemi gerceklestirilerek aradaki parca diisiiriiliir. Hazirlanmis olan
sipleler, bir ucunun tstte bir ucunun altta gelecek sekilde birbirine sarilir ve uc kisimlar
birbirlerine kenet olusturacak sekilde tutturulur. Siplelerin soyulmamis yiizeyleri 6n tarafa
getirilir. Kullanilacak olan siple sayis1 yine tiriiniin boyutuna gore degisir. En az ise 2 altta 2 ist
kistmda olmak {izere 4 siple kullanilir. Uriiniin boyutuna gore govdenin orta kisimlarma da
siple takilir. Kullanilacak siple sayis1 ne kadar artarsa iiretilen iiriin o kadar saglam olur.

Yorede iiretilen giivlekler {izerinde genellikle bir iist kapak bulunur. Gévdeyi olusturan
agac¢ parcalarindan, karsilikli iki tanesinin boyu yaklasik olarak 3 cm. ¢ikinti yapacak sekilde
uzun tutulur ve gerekli pahlama islemi yapilir. Daha sonra ¢ikinti yapan agag¢ kisimlarmn
boyutuna gore kesilip pahlandigi yuvarlak forma sahip olan ahsap bir kapak yerlestirilir.
Boylece rahatlikla takilip ¢ikarilabilen seyyar bir kapak olusturulmus olur. Bazen ise govde
tizerinden yaklasik olarak 3 cm. ¢ikint1 yapacak sekilde uzun tutulmus olan bu agag kisimlarin
yan taraflarina burgu yardimi ile aralarinda yaklasik 1 cm. bosluk kalacak sekilde ikiser delik
acilir. Agilmis olan bu deliklere yarim daire seklinde kesimi ve pahlama isleminin yapildig: ve
her iki diiz kenarmin yaklasik 0,5 cm. gerisinden, agilmis olan deliklere oturacak sekilde
yaklasik 2 cm. uzunlugunda bir ¢ikinti yapilir. Bu kapagmn takilma islemi ise alt ve govde
kisimlarinin yapimi sirasinda gergeklestirilir. Bir onceki kapaga gore sabit olup, takilip
¢ikarilamaz. Bu kapak ise her iki yonden rahatlikla agilip kapanir. Daha ¢ok giinliik kullanilan
tuz vb. gidalarin saklanmasinda kullanilmaktadir.

2.4.Calmag Yapimi

Calmag yapiminda kullanilacak agag parcalarinin, yapilacak olan iiriiniin boyutuna
gore kesim, biikkme islemi gerceklestirilir ve {irliniin boyutuna gore aga¢ parcalar olusturulur.
Uriiniin boyutu ne kadar genis tutulur ise kullanilacak olan agag pargasinda da o kadar artis
meydana gelir. Calmag yapiminda kullanilacak olan agag parcalarini alt kapaga denk gelecek
kisimlarina yaklasik olarak 3 cm. yukaridan iiretilen {iriiniin boyutuna ve kullanilan agacin
kalinligina bagl olarak yaklasik 0,5 cm. ile 1 cm. arasinda degisen derinlikte oyuk acilir. Daha
sonra yuvarlak forma sahip olan alt kapak kismii olusturacak olan tahtanin, {istte gelecek
tarafi yaklasik olarak 45°lik bir ag1 olusturacak sekilde yontulur. Gévdeyi olusturan agag
parcalarinin alt kapakla birlestirilmesi igleminden sonra, ¢almac: olusturulan agag pargalarmin
birbirine tutturulmasi islemine gegilir. Agag pargalarinin birbirine tutturulmasinda herhangi bir
civi, metal, tutkal gibi malzeme kullanilmaz. Findik ve s6giit agacindan yapilan bag veya siple
diye adlandirilan agag¢ dallar1 kullanilir. Alt ve govde kismi tamamlanarak formu olusturulan
calmag, siplelerin hazirlanmasma kadar alt, orta ve iist kisimlarindan deriden yapilmis olan
saglam bir kusak ile sikigtirilir. Daha sonra yapilacak olan siplelerin &lgiileri alinir. Olgii
isleminin ardindan siplelerin hazirlanmas1 asamasma gegilir. Siplelerin birbirine kenetlenecek
olan ug kisimlarma yaklasik olarak 3 cm. gerisinden keskin bir bigki ile diisey olarak 90*lik bir
aciyla yaklasik 1 cm. derinlige dogru kesik atilir. Atilmis olan her iki kesige dalin {ist tarafindan
baslangicta az en sonda ise 45%lik bir a¢1 olusturacak sekilde yaklasik olarak 2 cm. Gteden
keskin bir bigki ile kesim islemi gerceklestirilerek aradaki parca distiriiliir. Hazirlanmis olan
sipleler, bir ucunun iistte bir ucunun altta gelecek sekilde birbirine sarilir ve ug¢ kisimlar:
birbirlerine kenet olusturacak sekilde tutturulur. Siplelerin soyulmamis ylizeyleri o6n tarafa
getirilir. Kullanilacak olan siple sayis1 yine {iriiniin boyutuna gore degisir. En az ise 2 altta 2 iist
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kisimda olmak {izere 4 siple kullanilir. Uriiniin boyutuna gore gévdenin orta kisimlarma da
siple takilir. Kullanilacak siple sayisi ne kadar artarsa iiretilen iiriin o kadar saglam olur.

Yorede {iiretilen ¢almaglar iizerinde bir {ist kapak olmaz. Govdeyi olusturan agag
parcalarindan bir tanesi {iretilecek olan iiriiniin boyutuna gore yaklasik 15 ila 30 cm. arasinda
uzun tutulur ve ug kismai ters V olusturacak sekilde pahlanir. Buradaki amag, ¢okerek veya bir
taburede oturularak siit sagildiindan sagma sirasinda hayvan tarafindan veya herhangi bir
nedenle ¢almacm devrilmesini onlemek ve bacak arasmda sikistirilarak saglam durmasini
saglamaktir. Bu agacin govde tizerinden ¢ikint1 yapan boliimiiniin biraz {izerine delik agilir ve
boylece temiz bir sekilde tekrar kullanilmak tizere ilgili yere tutturulmasi saglanir.

Anadolu'nun baz1 bolgelerinde kiilekgilikte farkli teknikler de kullanilmaktadir.
Ornegin Kahramanmaras, Kilis ve Gaziantep cevresinde hizarlarda ince tahtalar haline getirilen
malzeme Ozel mangallar tizerinde 1sitildiktan sonra kol giicii ile g¢evrilen bir makinadan
kivrilarak yuvarlak hale getirilir ve uglari ¢ivilenerek kiilek olusturulur. Sonraki asamada alt ve
st kasnak, dip ve kapak kismi ile sap takilir (Yalgin 2012). Giresun’da da benzer bir yontemle
ahsap malzeme kivrilarak yuvarlak hale getirilir ve uglar ¢ivi ¢akilarak birlestirilir (Ozmenli-
Giirsoy-Demir 2013: 40) (Foto. 6).

SONUC

Anadolu'nun gesitli bolgelerinde gogebe Tiirk kiiltiirii ile gelen, yerlesik hayata gegince
de o yore ismi ile anilan birgok el zanaatt mevcuttur. Uzerlerinde ciddi, bilimsel ¢alismalar
yapilmadigr icin ve ayrica ireticilerin emeklerinin karsiligini alamamalari sonucu bu el
zanaatlar1 giinden giine azalmakta, hatta bir¢cok yorede tamimiyle ortadan kalkma durumu ile
kars: karstya kalinmaktadir (Giindogdu 1999: 61). Kastamonu ilinin Daday ilcesinde en 6zgiin
haliyle birkag yasl usta tarafindan icra edilen kiilekgilik zanaati bu el zanaatlarndan birisini
olusturmaktadir. Bu zanaat ile elde edilen iiriinlere olan ihtiyacin kalmamasi, eski ilginin
gosterilmemesi gibi nedenlerden dolay1 artik ¢ok az icra edilmekte ve her gegen giin
unutulmaya bir adim daha yaklagsmaktadir. flgede bu zanaat iiriinleri sadece birkag usta
tarafindan siparis ilizerine 0zgiin boyut ve kullanima yonelik olarak ¢ok azda olsa devam
etmektedir.

Endiistrilesme siirecinin baslattig1 kiiresellesmesi ile geleneksel iiretim bigimleri her
gecen giin onemini kaybetmektedir. Bu 6nlenemeyen durum karsisinda, geng niifus alternatif
is kollarina yonlenmekte, geleneksel zanaat ustalari ¢irak bulmakta zorlanmakta ve yeni
ciraklar yetistirememektedirler. Gelecekte usta olacak bu ¢iraklarm ortadan yok olmas: ise
bir¢ok geleneksel zanaat alanmin son bulmasma neden olmaktadir (Danisman 2005: 235-245).

Ekonomik ve sosyal sartlardaki degisiklik artik kiilekgilik meslegini ekonomik bir deger
iireten meslek grubu olmaktan uzaklagtirmistir. Arz talep dengesi ile olusan piyasa sartlarmnda
talep gormeyen bir mali iireten meslegin ekonomik bir iglev iistlenmesi miimkiin
olmamaktadir. Bu nedenle kiilek¢ilik zanaat1 artik kiiltiirel ve etnografik islevi ile 6n plana
cikmaktadir. Universitelerin meslek yiiksekokullari, halk egitim merkezleri veya bazi meslek
edindirme atdlyeleri biinyesinde agilacak kurslarda yetisecek ustalarla bu meslegin kiiltiirel
anlamda devamlilig1 saglanabilir. Geleneksel yontemlerle kiigiik boyutlarda iiretilecek bu el
zanaat1 iiriinler turistik esyaya doniistiiriilerek kiiltiir turizmi agisindan bir ekonomik degere
dontistirilebilir.

Yapilacak bu calismalarla bir taraftan ata yadigar1 geleneksel bir el zanaat1 yasatilarak
gelecek nesillere ulastirilmasi saglanmis olacak, diger taraftan da yeni bir is kolu yaratilarak
istihdam olusturulacak ve yore halkinin ekonomik refahina katki saglanmis olunacaktir.



76

Ozgiir YENI & Yusuf CETIN

KAYNAKCA

AKMAN, Eyiip. “Divanti Liigat-it Tiirk ve Dede Korkut Kitabindan Kastamonu Agzma (Baz
Kelime ve Deyimlerin Kullanim1)” Erzurum: Atatiirk Universitesi Tiirkiyat Arastirmalar:
Dergisi, S. 23, 2004, s. 7-16.

ARSEVEN, C. Esad. “Kiilek” mad., Sanat Ansiklopedisi, C. 111, Istanbul: Milli Egitim Bakanlig1
Yayinlar1, 1983, s. 1191.

ATSIZ, H. Nihal, haz. Evliya Celebi Seyehatnamesi'nden Secmeler I, Istanbul: Milli Egitim
Bakanlig1 Yayinlar, 1972.

DANISMAN, H.H. Giinhan. “Kiiresellesme ve Zanaatci-Teknoloji Ustalarmin Caresizligi”,
Osmanli Bilimi Arastirmalar: (Emre Délen Armagam), Cilt 6, Sayr: 2, 2005, s. 235-245.

DIYARBAKIRLIOGLU, M. Ali. “Killek ve Kiilekgilik”, (http://xn--diyarbakrlolu-
62b0yc.com/kulek-ve-kulekcilik/) (Erisim Tarihi: 03.03.2015).

ERGIN, Muharrem. Dede Korkut Kitabi-I, Ankara: Tiirk Dil Kurumu Yayinlari, 1989.

YALCIN, Fatih. “Kiilekgilik Mesleginin Tek Ustas: Kald1”, Kahramanmaras Yorum Gazetesi,
27.12.2012 (http://www.yorumgazetesi.com/-18292-yorum-0-3-eu.html) (Erisim Tarihi:
03.03.2015).

GUNDOGDU, Hamza. “Kiirtiin ve Cevresinde El Sanatlari-1”, Erzurum: Giizel SanatlarEnstitiisii
Dergisi, S. 5, 1999, s. 61-66.

OZKAN, Abdullah ve diger. “Daday” mad. Yeni Kiiltiir Ansiklopedisi, Istanbul: Morpa
Yayinlari, 2004, s. 23.

OZMENLI, Mehmet ve diger. “Giresun’da Aga¢ Kiiltiirii, Giresun'un Geleneksel El
Sanatlarinda Agacin Yeri ve Onemi”, Karadeniz Sosyal Bilimler Dergisi, S.8, Y11 5, s. 29-51.

KURTER, Ajun. Kastamonu ve Cevresi Dogal Goriiniimii, Istanbul: Istanbul Universitesi Edebiyat
Fakiiltesi Yayinlari, 1962.

SAHIN, ilhan. “Kastamonu” mad., Tiirkiye Diyanet Vakfi Islam Ansiklopedisi, Istanbul: ISAM
Yayinlari, 2001, s. 585-588.

KAYNAK KiSiLER
Tevfik DEGIRMENCI (2009): Ahsap zanaat ustast. 78 yas. Hasanaga Koyii- Daday/Kastamonu
(2009 yilinda vefat etmis).
Hasan DEGIRMENCI (2014): Ahsap zanaat ustast. 81 Yas Hasanaga Koyii- Daday/Kastamonu.


http://xn--diyarbakrlolu-
http://xn--diyarbakrlolu-
http://www.yorumgazetesi.com/-18292-yorum-0-3-eu.html

Kastamonu/Danay’da Son Demlerini Yasayan Geleneksel Bir Zanaat: Kiilekcilik Zanaat

FOTOGRAFLAR

Fotograf 4. Calmag

77

Fotograf 5. Glivlek

v



78

Ozgiir YENI & Yusuf CETIN

Fotograf 6. Giresun’da kiilek yapim1 (M. OZMENLI)



